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Uransorvaus ja katkaisu 
Suunniteltu tarkkuuskoneistukseen tilanteissa, joissa työkalun 
jäykkyys, toistotarkkuus ja tehokas leikkuunesteen syöttö ovat 
erityisen tärkeitä. Paul Horn järjestelmät tukevat sekä perinteisiä-, 
että kasettimallin pidikkeitä.

Useilla eri geometrioilla, uraleveyksille 0,3 mm – 10,0 mm.

Supermini –sarjan sisäsorvaus 

D = 2,0 mm →

Ura- ja kierrejyrsintä
Hornin uranjyrsintäjärjestelmät ovat erittäin monipuolisia työkaluja, 
jotka on suunniteltu urien, kolojen, kierteiden, profiilien ja reikien 
tarkkaan jyrsintään. Niitä käytetään erityisesti silloin, kun tarvitaan 
erittäin kapeita uria, pieniä halkaisijoita tai korkeaa pinnanlaatua.

Uraleveyksille 0,5 mm – 25 mm.
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Uranpisto
Useita eri geometrioita ja kokoja. Vaihtopalallinen. 

Uraleveydet 2,0 mm – 14,0 mm

Reikäkoot 9 mm →

Jyrsinratkaisut
Täyskovametalliset jyrsimet

Tangentiaalinen- sekä High-Feed –jyrsimet

Hornin vahvuuksia on tarkka geometria, tukeva 
kiinnitys ja hyvä lastunhallinta.

Katkaisujyrsintä. -Erittäin kustannustehokas 
ratkaisu katkaisulle jyrsimällä
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Hammastustyökalut 
(Gear cutting)
Hammasjyrsintä. Moduulikoot 1-10.

Power Skiving. Moduulikoot 0,5-8,0.

Vaihtopalalliset. Moduulikoot 6-8.

Horn tekee erittäin paljon asiakaskohtaisia 
erikoistyökaluja, joten myös standardialueen 
ulkopuolelle päästään.

Damping ratio „Zeta“

Adjustment screw revolution

The diagram shown here is representative and cannot be 
applied to general applications.

Ze
ta

INSTRUCTION MANUAL 
ADJUSTABLE DAMPED BORING BAR

Instructions for the optimum use of the vibration-damped 
boring bar:

1. Check that all screws are tight before use.
2. A clamping length of 4xD of the boring bar must be observed. 
    The maximum overhang must not be exceeded.
3. The centre height must be aligned with the insert.

The vibration-damped boring bar must be adjusted for optimum 
damping effect for the respective application.

The range of optimum damping is very small. To achieve the 
optimum damping, it may be necessary to carry out several 
adjustments.

The adjustment must always be made with the boring bar in a 
vertical position.

Setting the centre height:

When using an RBK224... cassette, the insert is mounted
at an angle of 5°.

Possible further adjustment surface:  
Cassette contact surface at 10°.

Basic setting:  
1. Loosen the two radial locking 
    screws. 
2. Tighten the adjusting screw fully. 
    Then loosen the screw by 1 turn. 
3. Tighten the two radial locking 
    screws to 4 Nm.

Damper adjustment: 
4. Loosen the two radial locking 
    screws 
5. Tighten / loosen the adjusting 
    screw in 90° steps. 
6. Tighten the two radial locking 
    screws to 4 Nm.

Locking screw

Horizontal surface

Surface at 45°

Contact surface of the cassette

Adjusting screw
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Maanterä Oy
Tiilenlyöjänkuja 9 B, 01720 Vantaa

Vaihde +358 29 006 130
maantera@maantera.fi

www.maantera.fi

Maanterän päätoimipaikka ja varasto sijaitsevat Vantaalla,  
mutta aluemyyntimme palvelee paikallisesti.

Linkedin-tilimme kertoo viimeisimmistä  
tuoteuutuuksista ja tiedottaa muista 
toimintaympäristömme asioista.

Facebook-tilimme kertoo viimeisimmistä  
tuoteuutuuksista ja tiedottaa muista toiminta
ympäristö mme asioista.

Oy Maanterä Ab on perustettu vuonna 1941 ja palvelemme koko Suomen alueella. 
Olemme osa ruotsalaista Indutrade Ab -konsernia, johon kuuluu yli 200 yritystä yli 
30:ssä eri maassa ja joka työllistää yli 9700 teollisuuden ammattilaista.

Asiakaskohtaiset ja korkealaatuiset metalliteollisuuden työkaluratkaisut  
Edustamme teknologisesti alansa huippua olevia toimittajia niin metallin lastuavassa 
työstössä, hionnassa kuin sahauksessakin. Pystymme laajan verkostomme ja pitkän  
kokemuksemme avulla ratkaisemaan yksilöllisetkin tarpeet henkilökohtaisesti. 
Haluamme olla asiakkaillemme kumppani, jonka kanssa sekä laatua että kustannus
tehokkuutta voidaan yhdessä parantaa.

Erikoisosaamistamme ovat metalli- ja konepajateollisuudessa käytettävät pora-, 
kierre-, jyrsintä-, sorvaus-, sahaus-. hionta-, harjaus- ja hoonaustyökalut. Tuotevalikoi-
mamme kattaa myös konepajojen ilmanpuhdistusjärjestelmät, Suhner-hiomakoneet ja 
näiden huoltopalvelun sekä vannesahanterien liitospalvelun.

Tavoitteemme on olla paras ratkaisukumppani niin yksittäisissä työvaiheissa kuin 
laajemmissakin kokonaisuuksissa. Pyrimme tavoitteeseen tuntemalla asiakkaidemme 
liiketoiminnan ja tarjoamalla käyttöön vuosikymmenten kokemuksen yhdessä toimit-
tajiemme viimeisimmän tietotaidon kanssa.

Vastuullisuus on yksi yrityksemme ja konsernimme arvoista. Edistämme vastuullista 
toimintaa esimerkiksi omilla valinnoillamme, kestävillä ratkaisuilla ja huolehtimalla 
henkilöstön hyvinvoinnista sekä turvallisuudesta.
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