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MAANTERA ON WIKUKSEN
VIRALLINEN KUMPPANI

Maantera on toiminut Wikuksen virallisena maahantuojana yli 30
vuoden ajan. Maanteridn kautta saat yhteyden maailman johtavan
vannesahanterien valmistajan asiantuntijoihin!

MAANTERAN JA WIKUKSEN
PALVELUT

Asiakastyytyvaisyys on tarkein mittarimme onnistumisessa. Tehokkaan
tuotevalikoiman liséksi tarjoamme osaamistamme sahausprosessinne
kehittamiseksi.

Asiantuntijapalvelumme:

Tuki optimaalisen teran valintaan

Leikkausparametrien optimointi tehokkuuden lisaamiseksi
Nopea ja luotettava tuki teknisissa asioissa

Naytteenotto ja sahaustestien suorittaminen

Prosessien optimointi vannesahanterien ja -koneiden kéaytossa
Tekninen koulutus

online-palvelumme:

ParaMaster® 4.0

Innovatiivinen sahausparametrien valintasovellus ParaMaster® 4.0 tukee
tehokkaasti sahausprosessien optimointia.

Hyétysi:

* Laskee optimaaliset leikkausparametrit

* Laaja tietokanta, jossa on yli 150 000 materiaalilaatua, yli 4 000
vannesahamallia, laajoja sovelluksia ja paljon muuta.

* Kayttajaystavallinen: kaikki tiedot yhdella silmayksella, helppo
suomenkielinen kayttoliittyma

* Leikkauskustannusten analyysi laskee kustannussaastot

Kayttd on ilmaista WIKUS-asiakkaille. Rekisterdidy osoitteessa
www.paramaster.de

Teravalitsin

Teranvalitsin auttaa oikean teran valitsemista materiaalin, muodon ja
kokoluokan perusteella.
www.wikus.com/bladeselector
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PL 70 - 01511 Vantaa
Puh. 029 006 130 * maantera@maantera.fi
www.maantera.fi
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PAATOKSEN HELPOTTAMISEKSI

Sahaus on optimointia - useat tekijat ja niiden vuorovaikutus

maarittavat, mita tuloksia saavutat sahaamalla.

Terévalinnan helpottamiseksi, WIKUS ryhmittelee
vannesahanterat kolmeen suorituskykyluokkaan:

e Taso1
Perusvannesahanterat, joita voidaan

kayttaa yleisesti

* Taso2 @
Vannesahanterat, jotka tarjoavat

erinomaisen suorituskyvyn

* Taso3 @
High-tech-sahanterat, jotka tayttavat

korkeimmat suorituskykyvaatimukset

WIKUS-tuotelinja sisaltdd myods erikoismalleja yksittaisiin
sovelluksiin. Huomaa kuitenkin, etté kaikkia erikoismalleja
ei ole saatavana jokaiselle teratyypille.

Lisaksi WIKUS tarjoaa myos erikoisteria vaativiin
sahausprosesseihin.

* Erikoisterat @
Erikoistuotteet korkean suorituskyvyn

sahaustekniikkaan ja hyvin vaativiin tarkoituksiin

Erikoisterat

Erikoisterat

WIKUS BAND SAW BLADES | 7
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TERAVALITSIN

TERAMATERIAALI

BIMETALLITERAT

MATERIAALI
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NiKKELIPOHJAISET SEOKSET

DUPLEX- JA KUUMUUTTA KESTAVAT
TERAKSET

TITAANI JA TITAANISEOKSET

ALUMIINIPRONSSI

LAMPOKASITELLYT TERAKSET
(>1000 N/mm?)

RUOSTUMATTOMAT JA
HAPONKESTAVAT (austeniittiset)
TERAKSET

RUOSTUMATTOMAT JA
HAPONKESTAVAT (ferriittiset)
TERAKSET

NITRIITTI- JA PIKATERAKSET

VALURAUTA

TYOKALUTERAKSET

PINTAKARKAISTUT TERAKSET,
JOUSI- JA KUULALAAKERI -
TERAKSET

HIILI- JA )
NUORRUTUSTERAKSET

RAKENNETERAKSET

EI-RAUTAMETALLIT

ALUMIINI JA ALUMIINISEOKSET

PINTAKARKAISTUT MATERIAALIT

MARATHON® X3000°®

2

VARIO® M42
E' PROFLEX® M42
MARATHON® 42

]

SKALAR® X3000°

2|

SELEKTA®GS X3000°

el

SKALAR® M42

SELEKTA® GS M42

ECOFLEX® M42

TERALUOKITTELU
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TASO 2

TASO 3

TASO 1
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KOVAMETALLITERAT
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DUROSET®

ECODUR®

£l

FUTURA® 718

&l

FUTURA® VA

FUTURA® PROFIDUR®
FUTURA® NE

1]

TAURUS®

ARION® FG
ARION® PG
ARION® EG

|

FUTURA® SN

A)

TASO 2

A)

TASO 3

TASO 1

a)

ERIKOIS
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BIMETALLIVANNESAHANTERAT M42

Taydellinen tuotevalikoima vakio- ja erikoissovelluksiin

Koostuu jousiteraksisesta rungosta ja siihen liitetysta, pikateraksesta tehdysta
hammastuksesta

Teramateriaali M42, jolla on erinomainen kulutuskestavyys perinteisissa sovelluksissa
Pinnoitetut mallit takaavat laadukkaamman sahaustuloksen ja pitemman kayttéian

Toimitetaan asiakkaan teramittojen mukaan tai sitten 120 m kelana
Maantera liittdd vannesahanterat omassa pajassaan Vantaalla yli 30 vuoden
kokemuksella

yksikot:

selkaleveydet: 6 - 80 mm

hammasmuodot: S, P, K
katso sivulta xx hammasmuotojen maaritykset

hammastukset: muuttuva: 12-16 - 0.7-1.0 hammasta tuumalla (tpi)
vakio: 4 -2 hammasta tuumalla (tpi)
katso sivulta xx hammastuksen maaritykset

haritusmallit: SD
katso sivulta xx hammasharituksen maaritykset

laadut: M42: 68-69 HRC, noin 980 HV

¢ PW haritus saatavilla tuotteille:
SKALAR® M42, SKALAR® PREMIUM M42,
SELEKTA® GS M42, SELEKTA® GS PREMIUM
M42

¢ PE haritus saatavilla tuotteille:
VARIO® M42, MARATHON® M42

erikoismallit:

10 | WIKUS BAND SAW BLADES
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WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

VARIO® M42 (A) Py
pienikokoiset tangot, ohutseindiset profiilit ja putket ¥_' S i}ﬁhj

soveltuu: * Ohutseinaiset profiilit ja pienet umpitangot
* Kaikki metallit enintdadn 1000 N / mm?
* Yksittéinen, kerros- ja nippusahaus

hyédyt: * Erittain laaja-alaisesti kaytettéva, vaihtelevalla
hammastuksella toteutettu bi-metallitera
* Teravanteen pinnoitus pienentaa kitkaa ja teran
katkeamisen riskia

* Hiljainen
teramitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4
6x 0.65 1/4 x 0.025 S
6x0.90 1/4 x 0.035 S
10x 0.90 3/8 x 0.035 S
13 x 0.65 1/2 x 0.025 S S S
13x0.90 1/2 x 0.035 S S S
20 x 0.90 3/4 x 0.035 S S S S S
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 S S S S S S
34x1.10 1-3/8 x 0.042 S S S S S
41x1.30 1-5/8 x 0.050 S S S S
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 S
materiaalin halkaisija (mm) <20 10-30 20-50 30-60 50-90 80-150

S = standardi hammasmuoto

WIKUS BAND SAW BLADES

1
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WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

UUTUUS: MARATHON® M42 j ».
yleiskdyttoinen vannesahantera, "tyohevonen” @ e (” 5 \‘)

o Kaikki metallit enintddan 1000 N/mm?

soveltuu: et . e i
* keski- ja isokokoiset tangot, paksuseinaiset profiilit ja putket
* yksittais-, kerros- ja nippusahaus
hyddvt: * Vahemman terdvaihdoksia johtuen laajasta kayttdalueesta
LR * Erittain laaja-alaisesti kaytettava, vaihtelevalla hammastuksella toteutettu
bi-metallitera
* teran suorituskykya ja kestoikda parannettu aikaisemmasta versiosta
teramitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.75-1.25
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K K K K
38 x1.30 1-1/2 x 0.050 K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K K
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K K K K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K K K
materiaalin halkaisija (mm) 30-60 50-90 80-150 120-250 250-500 500-800 550-1200

MARATHON® SW M42 (A)

suunniteltu materiaaleille, joissa pintajannityksia, leveampi hammasharitus

soveltuu: * Kaikki metallit enintddn 1000 N/mm?, joissa jannityksia
* keski- ja isokokoiset tangot, paksuseinaiset profiilit ja putket
hyodyt: * Erittain laaja-alaisesti kaytettéva, vaihtelevalla hammastuksella toteutettu
bi-metalliterd

* Vahentad pintajannityksista johtuvaa varahtelya

teramitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-14 0.75-1.25
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K

materiaalin halkaisija (mm) 30-60 50-90 80-150 120-250 250-500 500-800 550-1200

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: uusi MARATHON® M42

L T T TN T - T — -y S o — .
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NYT VIELA ENEMMAN TEHOKKUUTTA JA
PAREMPAA SAHAUSLAATUA!

Wikus on parantanut huomattavasti MARATHON® M42 - teraa

Uusi prosessimalli MARATHON® M42:n valmistamiseksi parantaa
teran kestoikaa ja suorituskykya merkittavasti.

Leikkuureunojen Superfinishing-prosessointi lisda teran kestoikaa ja
parantaa sahattavan pinnan laatua. Silea teran pinta on parantaa teran
ohjautuvuutta vannesahassa ja lisaa vasymislujuutta.

Kaikki Wikus bimetalliteralaadut tullaan valmistamaan vahitellen uuden prosessin mukaisesti

WIKUS BAND SAW BLADES | 13
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WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

PROFLEX® M42 (A

Sopii taydellisesti profiilien sahaukseen

* Metalli- ja terasrakenne palkit ja profiilit, seka putket.

* Yksittais-, kerros- ja nippusahaus

* Vahva hammasrakenne estaa tehokkaasti hammasrikkoja

* Hammasmuoto takaa hyvan pinnanlaadun seka hiljaisen sahauksen

soveltuu:
hyodyt:
teramitat
leveys x paksuus
mm tuuma

20 x 0.90 3/4 x0.035
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035
34x1.10 1-3/8 x 0.042
41x1.30 1-5/8 x 0.050
54 x1.30 2-1/8 x 0.050
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063

materiaalin halkaisija (mm)

PROFLEX® PREMIUM M42 (A

Pinnoitettu vannesahantera profiilien ja putkien sahaukseen

soveltuu:

hyodyt:

12-16

<20

jury

T UUTTUoOL

10-50

hammastu tpi

57 4-6
P
P P
P P
P P
P P
P P

40-70 50-90

Metalli- ja terasrakenne palkit ja profiilit, seka putket.

Yksittais-, kerros- ja nippusahaus

Jatkuvaan sahaukseen

-l

3-4 2-3

P

P P

P P

P P

P P

P P
80-160 150-310

Pinnoitettu tera, joka kasvattaa teran kestoikaa seka parantaa sahauksen suorituskykya
Teran vaihtovali pitenee pidemman kestoidn ansiosta
Hiljaisempi sahausaani

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34x1.10 1-3/8 x 0.042 P P
41x1.30 1-5/8 x 0.050 P P P
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 P
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 P P
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 P P

materiaalin halkaisija (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

P = Profile - tyyppinen hammas, kuva alla: PROFLEX® M42

14 | WIKUS BAND SAW BLADES



I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

PROFLEX® SW M42 (A w ) |
Leved hammasharitus profiilien ja putkien sahaukseen, joissa pintajannityksia - ok g ¥ %

soveltuu: * Profiilit ja putket, joissa pintajannityksia
* Rakenne- ja teollisuusterakset

hyodyt: * Levea haritus estaa teran jumiutumisen

* Vahva hammasrakenne estdd hammasrikkoja

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34x1.10 1-3/8 x 0.042 P P
41x1.30 1-5/8 x 0.050 P P
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 P
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 P P
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 P P
materiaalin halkaisija (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310
PROFLEX® PREMIUM SW M42 @
Pinnoitettu tera levealla harituksella materiaaleille joissa pintajannityksia
soveltuu: e Profiilit ja putket, .10|ssa pluntajannltyksm
* Rakenne- ja teollisuusterakset
* Levead haritus estaa teran jumiutumisen
hyodyt: s .
* Vahva hammasrakenne estdd hammasrikkoja
* Pinnoitettu tera, joka kasvattaa teran kestoikaa seka parantaa sahauksen suorituskykya
e Teran vaihtovali pitenee pidemman kestoidn ansiosta
* Hiljaisempi sahausaani
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
41x1.30 1-5/8 x 0.050 P P
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 P
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 P P
67 x1.60 2-5/8 x 0.063 P P
materiaalin halkaisija (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

P = Profile - tyyppinen hammas, kuva alla: PROFLEX® PREMIUM SW M42

T Ty T

.'.- .;:; J .‘-F{iw i
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WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

SKALAR® M42 (A

Lisaa suorituskykyé sahaukseen : ' ’ ﬁ
soveltuu:  Kaikille metalleille enintdan 1000 N/mm?

* Umpiaineelle ja paksuseinaiselle putkelle

e Jatkuvaan sahaukseen suurilla syotoilla
hyodyt: * Teranvaihtovali pitenee pidemman kestoidn ansiosta

* Joustava terarakenne vahentaa tehontarvetta, pehmentaa
kayntia ja pienentaa katkeamisen riskia

* Positiivisempi terékulma mahdollistaa nopeamman sahauksen

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 2.5-3.4 1.8-25 1.4-1.8 1.2-1.6 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K
materiaalin halkaisija (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000
SKALAR® PREMIUM M42 @
Huippusuorituskykya pidemmalla teréankestolla
soveltuu: * Umpiaineelle ja paksuseinamaiselle putkelle
* Pinnoitettu tera kaikille metalleille enintéan 1000 N/mm?
hyadyt: e Jatkuvaan s"ahaukseen suurilla syotéilla
* Pidempi terénkesto ja hiljaisempi pinnoituksen ansiosta
* Vahentaa terdvarahtelya ja pidentaa teran vaihtovalia
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 25-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.2-1.6 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K
materiaalin halkaisija (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: SKALAR® PREMIUM M42

|
|

B
r.
i
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SELEKTA® GS M42 (&)

Huippusuorituskykya laadukkaalla sahausjaljella

soveltuu: * Umpiaineet, isot halkaisijat
* Haponkestavat ja martensiittiset terakset enintdan 1000 N/mm?
e Jatkuvaan sahaukseen suurilla syétoilla

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

hyodyt: e . .
* Hiottu hammasmuoto antaa lisaa suorituskykya ja tuottaa paremman pinnanlaadun
* Parantaa sahauksen pinnanlaatua ja lisda suorituskykya
Dimensions hammastus tpi
Width x Thickness
mm tuuma 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K K
41 x0.90 1-5/8 x 0.035 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K K
Contact length (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800 800-2000
UUTUUS: SELEKTA® GS PREMIUM M42 (A
Huippusuorituskykya ja sahauksen pinnanlaatua pidemmalla terankestoialla
soveltuu: * Umpiaineet, isot halkaisijat, kovat materiaalit
* Haponkestavat ja martensiittiset terakset enintdan 1400 N/mm?
» Jatkuvaan sahaukseen suurilla syo6toilla
hyddyt: * Hiottu hammasmuoto antaa lisda suorituskykya ja tuottaa paremman pinnanlaadun
* Parantaa sahauksen pinnanlaatua ja lisda suorituskykya
* Pinnoitettu tera lisa terankestoa ja pidentaa vaihtovalia
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K
materiaalin halkaisija (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800 800-2000

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: SELEKTA® GS PREMIUM M42

——'—z_!‘_
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WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

ECOFLEX® M42 (&) ’
Kustannustehokas vannesahantera konepajakayttoon L

soveltuu: * Umpiaineelle, profiileille ja putkille, yleistera.
* Konepajakayttoon, jossa sahaus ei ole jatkuvaa
* Helposti tyostettaville metalleille

hyodyt: * Edullinen terd 100 % WIKUS laadulla

* Soveltuu moneen erilaiseen sahaukseen, yleiskayttoinen

mitat hammastus in tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4
13 x0.65 1/2 x 0.025 S S S
20x0.90 3/4 x 0.035 S S S S K
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 S S S S K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 S S S K K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K

materiaalin halkaisija (mm) <20 10-30 20-50 30-60 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800

S = Standard-tyyppinen hammasmuoto, K = Hook-tyyppinen hammasmuoto

e
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WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

ECOFLEX® NE M42 (A

Kustannustehokas vannesahantera ei-rautametalleille

soveltuu:

hyodyt:

Ei-rautametalleille
Manuaalisahoille

Pieni tehontarve

Teran jumittuminen vahenee

Edullinen
Voidaan teroittaa

L 4

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 4 3 2
20x 0.90 3/4 x 0.035 K
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K
materiaalinen halkaisija (mm 80-120 120-200 200-400

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto
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I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUS BIMETALLIVANNESAHANTERAT
TERAMATERIAALI PATENTOITU X3000

Taydellinen tuotevalikoima vakio- ja erikoissovelluksiin

Terann selkdmateriaalina on seostettu teras, joka tarjoaa erinomaiset
toimintaominaisuudet jatkuvaan sahaukseen

Patentoitu Wikuksen kehittelema materiaali X3000®, jolla on suuri kovuus- ja
sitkeysominaisuudet

Materiaaleille, jotka ovat vaikeita koneistaa ja erikoisseoksille

Toimitetaan asiakkaan teramittojen mukaan tai sitten 120 m kelana
Maantera liittda vannesahanterat omassa pajassaan Vantaalla yli 30 vuoden
kokemuksella

Myyntiyksikot

Selkakorkeus: 27 - 100 mm

Hammasmuodot: K
katso sivulta xx hammasmuotojen maaritykset

muuttuva: 5-8 - 0.7-1.0 hammasta tuumalla (tpi)
katso sivulta xx hammastuksen maaritykset

Hammastukset:

Hammasharitus: SD
Katso sivulta xx harituksen maaritykset

Laadut: X3000°: noin 70 HRC, noin 1000 HV
(teraksille ja ei-rautametalleille 45 HRC saakka)

Erikoismallit: PW levea haritus (sisaisia jannityksia omaaville metalleille) saatavilla laaduille:
SKALAR® X3000% SELEKTA® GS X3000®
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I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

MARATHON® X3000° (A
Erikoistera korkean vetolujuuden omaaville metalleille j . .

Soveltuu: » Korkeaseosteiset terakset, umpiaineet.
» Karkaistujen metallien sahaamiseen
* Valurauta
Hyodyt: . H')./v%.terénkestq e
* Vahainen materiaalin havikki
* Teramateriaalina patentoitu X3000® positiivisella terdkulmalla
* Puree paremmin koviin aineisiin
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K
materiaalin halkaisija (mm) 30-60 50-90 90-150 150-250 250-500

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto

— _mmee  Saeeae _mmmme i S e s e e e W
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I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

SKALAR® X3000° (&)

Suorituskykyinen vannesahantera korkean vetolujuuden omaaville materiaaleille

Soveltuu: o

Hyodyt: U

Umpimateriaali ja paksuseindiset putket
Eriomainen suorituskyky korkeaseosteisille austentiittisille materiaaleille
Jatkuvaan sahaukseen isoilla sahoilla

Tehon tarve pienempi
Parempi terankestavyys

Teramateriaalina patentoitu X3000® positiivisella terakulmalla
Hyva lastunkuljetus umpiaineista

Iy

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.2-1.6 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K K

100 x 1.60 4 x0.063 K
materiaalin halkisija (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto
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I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUS BIMETALLI VANNESAHANTERAT

SELEKTA® GS X3000° A C

Korkeaa suorituskykya ja sahauspinnan laatua haastaville materiaaleille

Soveltuu: * Ruostumattomille ja haponkestaville teraksille ja seoksille (austeniittitset)
* Duplex- ja kuumakestaville materiaaleille
e Kun tarvitaan erinomaista sahauspinnan laatua

Hyodyt: * Eriomainen suorituskyky nopealla terasy6tolla
* Vahemman teravaihtoja pidemman terankeston ansiosta
¢ Erinomainen pinnanlaatu

* Teramateriaalina patentoitu X3000® positiivisella terakulmalla
* Patentoitu hammasmuoto, joka hiottu terdan. Mahdollistaa nopean sahaamisen

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 4-6 34 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0

27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K K K

34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K K

41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K

54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 K K

54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K

67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K

80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K

materiaalin halkaisija (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800 800-2000

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto
P — ' B e oo 6 RS e g 0 N E— B - m

WIKUS BAND SAW BLADES | 23



I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

KOVAMETALLI VANNESAHANTERAT

Saatavissa erikoishiotulla hammasmuodolla ja/tai erikoisharituksella.

Kaytettévien kovametallien eri kovuuksien ja koostumusten ansiosta
saavutetaan optimaaliset tulokset kaikessa kaytossa.

Erittain korkea suorituskyky nostaa tuottavuutta.
Pinnoitetut korkealuokkaiset terat suorituskyvyn maksimointiin.

High-tech-tuotteidemme pitkat kayttdajat ja erityisen korkea suoritusteho
saavutetaan korkealuokkaisella kovametalliseoksella ja patentoituilla
pinnoiteratkaisuilla.

Myyntiyksikot:

Kelat, max. 50 m
Valmiiksi maaramittaan liitetyt vannesahanterat

Selkakorkeus:

13 -100 mm

Hammasmuodot:

S, K, T, TSN
Ks. tarkemmat tiedot sivulta xx

Hammastukset:

Muuttuva: 3-4 - 0.7-1.0 hammasta tuumaa kohti (tpi)
Vakio: 4 -1.25 hammasta tuumaa kohti (tpi)
Ks. tarkemmat tiedot sivulta xx

Hammasharitus:

SD
Ks. tarkemmat tiedot sivulta xx

Erikoisharitukset:

PW saatavilla seuraaville malleille:

DUROSET®, DUROSET® PREMIUM,
FUTURA® FUTURA® PREMIUM, FUTURA®
VA, FUTURA® PREMIUM VA
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I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

KOVAMETALLI VANNESAHANTERIEN
KAYTTOALUEET

Luokittelemme kovametallikérkiset sahanterat neljadn ryhmaan helpottamaan oikean vannesahanteran valitsemista:

1. Rakenneterakset, karkaistut ja tyokaluterakset ja yleiskayttoon

Yleiseterat soveltuvat joustavasti laajalle kayttoalueelle

2. Ruostumattomat ja haponkestavat terakset seka erikoiseokset

Vannesahanterat materiaaleille, joita on vaikea sahata, kovaa, pintajannityksia omaavaa, kuten nikkeliseokset ja
titaaniseokset.

Ei-rautametallit

Vannesahanterat valimoteollisuuteen kaytetddn muun muassa alumiinivalujen, alumiiniharkkojen ja -levyjen seka
muihin ei-rautametallien sahaamiseen.

Erikoisterat

Edella mainittujen lisaksi tarjoamme optimaalisen kovametallisia vannesahanteria erikoissovelluksiin, kuten:
o suurtehosahaus
o karkaistut terakset

o rakennusmateriaalit (betoni, ym. mineraait)

Erikoisvaatimimusten osalta pyydamme teita ottamaan yhteytta asiantuntijoihimme suosittelemaan optimaalista
vannesahanteraa ja sahausparametreja.

i Mlaanter3

KAL
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I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

DUROSET® &)

Kovametallitera yleiskayttoon

Kéayttokohteet: » Kaikki terakset, taotut ja epatasaiset pinnat. My6s muut metallit.
* Umpiaineet seka paksuseinamaiset profiilit ja putket

Hyodyt: * sahakoneille, joissa ei ole kovametalliohjelmaa ja vanhat sahat

e Lisaa suorituskykya
* Lisaa teran kulutuskestavyytta

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 2.5-34 1.8-2.5 1.4-1.8 1.0-1.4
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K

100 x 1.60 4 x 0.063
materiaalin halkaisija (mm) 90-200 200-340 340-530 500-800

DUROSET® PREMIUM (A

Kovamatellivannesahantera yleiskadyttoon kulutuskestavaan kayttoon

Kayttokohteet * Kaikki terékset, taotut ja epatasaiset pinnat. Myés muut metallit.
* Umpiaineet seka paksuseinamaiset profiilit ja putket
Hyodyt:  Parempi terén kulutuskestévyys ja myds suorituskykyisempi
e Vahemman sahauskitkaa pinnoitteen ansiosta
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.0-1.4
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K
materiaalin halkaisija (mm) 90-200 200-340 340-530 500-800

K = Hook - tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: DUROSET® PREMIUM

0.7-1.0

K
K
800-2000

0.7-1.0

K
800-2000

— . — s — - - — e — —
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I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

i mES D

Kéyttokohteet: ¢ Rakenneterakset, duplex-terakset, haponkestavat ja ruostumattomat terakset, karkaistut- ja
tyokaluterakset.
¢ Umpiaineet, tangot, paksuseinamaiset putket

Hyodyt:
¢ Jatkuvaan sahaukseen
¢ Erinomainen suorituskyky, nopeaan sahaukseen
e Hyva kulutuskestavyys
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3-4 2-3 1.7-2 1.4-2 1.2-1.6 1.0-1.4 0.85-1.15
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 T
34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 200-300 250-400 350-600 500-800 700-1200
FUTURA® PREMIUM @
Tehokkuutta ja kulutuskestavyytta
Kéayttokohteet * Rakenneterakset, duplex-terakset, haponkestavat ja ruostumattomat
terakset, karkaistut- ja tyokaluterakset.
Hybdyt * Umpiaineet, tangot, paksuseinamaiset putket
* Jatkuvaan sahaukseen
e 24/7 sahaukseen
* Melutaso pienenee ja pidempi terénkestoika pinnoitteen ansiosta
e Erinomainen kulutuskestavyys ja suorituskyky
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3-4 2-3 1.7-2 1.4-2 1.2-1.6 1.0-1.4 0.85-1.15
34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 200-300 250-400 350-600 500-800 700-1200

T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: FUTURA® PREMIUM

[ S—— B S = B TR G =l o B Vi
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I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

PROFIDUR® (A

Erinomaista suorituskykya profiilien sahaukseen

Kéyttokohteet: * Korkean suorituskyvyn palkkien ja profiilien sahaukseen
e Sopii erinomaisesti teollisuustason jatkuvaan sahaukseen
Hyodyt: e Soveltuu kaikille teraslaaduille
¢ parantaa suorituskykya ja terankestoikaa
¢ patentoitu tukevan hammasrakenne estaa terarikkoja ja jumiutumista
¢ Huomattavasti hiljaisempi kuin vastaava bimetallitera
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3-4 2-3
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 150-270

T = Trapetsi - tyyppinen hammasmuoto

T T .. T T . T e T D T D
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WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

TAURUS® &

Kustannustehokas kovametallivannesahantera yleiskayttoon

Kayttokohteet: o Kaikki terékset ja ei-rauta metallit
* Umpiaineet
Hyodyt: e Edullinen kovametallitera
e Hyva pinnan laatu
e Soveltuu myds sahalle, jossa ei ole kovametalliohjelmaa

I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

RERD.

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3-4 2-3 1.7-2 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 T
34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 200-300 250-500 500-800 800-2000
TAURUS® PREMIUM @
Kulutuskestava ja edullinen kovametallivannesahantera
Kéyttokohteet: o Kaikki terakset
e Umpiaineet
Hyo6dyt e Hyva sahausjélki ja suorituskyky
* Pidempi terénkesto parantaa sahan kaytettavyytta
e Varinan sietokyky parempi
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3-4 2-3 1.7-2 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 200-300 250-500 500-800 800-2000
T = Trapetsi - tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: TAURUS ®
e B e — | — v el v e —
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METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

FUTURA® VA (A

Erinomaista suorituskykya vaikeille teraslaaduille, titaanille ja alumiinipronssille

Kayttokohteet: * Ruotumattomat ja haponkestavat terkset, titaani- ja alumiinipronssiseokset
e Umpiaineet, paksuseinamaiset putket
Hyodyt: e Optimaalinen lastunmuodostus ja sahauspinnan laatu
e Erinomainen suorituskyky
e Lyhyet tuotantokatkokset pidemman teran kulutuskestavyyden ansiosta
* Kovametalliterapaat erikoiskovametallia, joka kestaa kovaa kayttoa
* Tehokas lastunpoisto estaa teran jumiutumista
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.85-1.15
34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T
80 x1.60 3-1/8x 0.063 T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 700-1200
FUTURA® PREMIUM VA (A
Erinomaista kulutuskestavyytta ja suorituskykya kovien materiaalien sahaukseen
Kéyttokohteet: * Ruotumattomat ja haponkestavat terkset, titaani- ja alumiinipronssiseokset
e Umpiaineet, paksuseindmaiset putket
Hyédyt: e Optimaalinen lastunmuodostus ja sahauspinnan laatu
* Erinomainen suorituskyky
* Pinnoitettu tera lisaa teran kulutuskestavyytta
* Kovametalliterdpaat erikoiskovametallia, joka kestaa kovaa kayttéa
* Tehokas lastunpoisto estaa teran jumiutumista
* Pinnoite vahentaa terén varinda ja antaa paremman sahauspinnan laadun
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm Inch 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.85-1.15
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 700-1200

T = Trapetsi-tyyppinen hammas, kuva alla: FUTURA® PREMIUM VA

— D . T e e S N e el NI TR oo e T

30 | WIKUS BAND SAW BLA

DES




I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

FUTURA® 718 (A) 2 Y
Paras vannesahantera nikkelipohjaisille seoksille 9 Af ‘
Kéaytto: * Nikkeliseostetut, duplex-, ruostumattomat, haponkestavat ja karkaistut terakset

* Lammonkestavat terakset
e Erinomainen leikkausteho vaikeiden materiaalien sahauksessa
i ¢ Pieni materiaalihavio
Hyodyt: o Erinomainen sahauspinnan laatu vihentaa viimeistelytarvetta
* Kovametalliterdpaat erikoiskovametallia, joka kestda kovaa kayttéa

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 2-3 1.4-2 1.0-1.4

41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T

materiaalin halkaisija (mm) 130-250 250-500 500-800

T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuoto
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METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

ECODUR® & 9 ..

Edullinen kovametallivannesahantera ei-rautametalleille

Kéyttokohteet:  Ei-rautametallit, umpiaineet ja profiilit
* Alumiini ja alumiiniseokset
e Kupari ja kupariseokset
Hyodyt:  Tuottavuuden kasvu nopean sahauksen ansiosta
e Erinomainen sahauspinnan laatu vahentaa viimeistelytarvetta
* Erinomainen lastunkuljetus paksuista umpiaineista

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 0.85-1.15
13x0.80 1/2 x 0.032 T
20 x 0.90 3/4 x0.035 T
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 T T
34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T T
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T

materliaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200

® Fy
DUROSET® NE (&) ez

Haritettu kovametallivannesahantera ei-rautametalleille

Kéayttokohteet: * Muiden kuin rautametallien sahaukseen
e Soveltuu automaatti- ja manuaalisahoille
Hydvt: » Korkea leikkausteho parantaa tuottavuutta
yodyt: * Pidempi terdnkesto parantaa sahan kaytettavyytta
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3 2
20x0.90 3/4 x 0.035 K
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
materiaalin halkaisija (mm) 120-200 200-400

T = Trapetsi-tyypppinen hammasmuoto, K = Hook-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: ECODUR®
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I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

Kayttokohteet: e Alumiinimuotit ja alumiiniharkot, kupari ja kupariseokset, nikkelipohjaiset seokset
* Umpiaineet ja profiilit

e Erinomainen tuottavuus johtuen suuresta sahausnopeudesta

* Matala materiaalihdvikki optimaalisella pinnan laadulla

e Erinomainen lastunkuljetus paksuista umpiaineista

WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

FUTURA® NE (A

Korkeaa suorituskykya ei-rautametalleille

Hyodyt:

matat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 0.85-1.15 0.7-1.0

27 x0.90 1-1/16 x 0.035 T

34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T

41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T

54 X 1.30 2-1/8 x 0.050 T

54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T

67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T

80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200 800-2000
FUTURA® NE RS &
alumiinivaluharkkojen ja -levyjen seka muiden ei rauta-metallien erikoistera
Kéayttokohteet: e Alumiinihjarkot ja -levyt
Hybdyt: * Tuottavuuden kasvu nopean sahauksen ansiosta
) e Erinomainen sahauspinnan laatu véhent&a viimeistelytarvetta
* Erinomainen lastunkuljetus paksuista umpiaineista
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm Inch 3-4 2-3 1.4-2 0.85-1.15 0.7-1.0

41x1.30 1-5/8 x 0.050 T

54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T

54 x1.60 2-1/8 x 0.063 T T

80x1.10 3-1/8 x 0.042 T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200 800-2000

T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuotoa, kuva alla: FUTURA® NE

e T = Tl Tl el e Tl T el el Tl e W s m
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WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

ARION® FG A

Suuren suorituskyvyn sahakoneille tarkoitettu kovametallitera _— l ’ 3 5
Kéyttokohteet: * Rakenneterakset, duplex-terékset, haponkestavat ja ruostumattomat terakset, karkaistut- ja
tydkaluterékset.

* |sokokoiset umpiaineet, tangot, paksuseindmaiset putket

e Jatkuvaan, erittdin nopeaan sahaukseen

e Suuren suorituskyvyn uudenaikaisille vannesahoille
Hyédyt: * Parasta suorituskykya

e Hyva kulutuskestavyys

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
54 x1.10 2-1/8 x 0.042 T T
67 x1.10 2-5/8 x 0.042 T T T
80x1.10 3-1/8 x 0.042 T T T

100x 1.10 4x0.042 T T T T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

ARION® PG (A

Parasta suorituskykya putkille ja profiileille

(Y,

Kéyttokohteet: * Rakenneterakset, duplex-terékset, haponkestavat ja ruostumattomat terakset, karkaistut- ja
tyOkaluterakset.
Hyadyt: * Isokokoiset putket ja profiilit
’ e Jatkuvaan, erittdin nopeaan sahaukseen
e Suuren suorituskyvyn uudenaikaisille vannesahoille
* Parasta suorituskykya
e Hyva kulutuskestavyys
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
54 x1.10 2-1/8 x 0.042 T T
67 x1.10 2-5/8 x 0.042 T T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: ARION® FG
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WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

ARION® EG A j ,
Korkeaa suorituskykya ja erinomaista sahauspinnan laatua _ - -

Kayttokohteet: * Umpimateriaalit ja suuret halkaisijat, isoille sahoille
* Terasteollisuuden massatuotantoon
. * Rakenteelliset, kovetetut ja karkaisut terakset
Hyodyt: e Erinomainen pinnanlaatu
 Suurin tuottavuus maksimaalisella leikkausteholla
* Alempi materiaalihdvié ohutleikkausteknologian ansiosta
* Erinomainen tehokkuus korkean terén keston ansiosta

mitat hammastus tpi
Leveys x Paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
54 X1.10 2-1/8 x 0.042 T T
67 X 1.10 2-5/8 x 0.042 T T T
80x1.10 3-1/8 x 0.042 T T T
100x 1.10 4x0.042 T T T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuoto

[ — — T — — — e T R R T R
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WIKUSKOVAMETALLIKARKISET VANNESAHANTERAT

FUTURA® SN A

Kovakromipinnoitetun, mangaaniterdksen ja induktiokarkaistun terdksen sahaukseen

&Y

Kayttokohteet: * Kovakromipinnoitetut, mangaaniteras, induktiokarkaistu teras
e Umpiaineet, profiilit
Hyodyt: * Voidaan sahata kovia materiaaleja

e Suorituskykyinen ja erinomainen pinnanlaatu
* Korkea terankesto

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 TSN
34x1.10 1-3/8 x 0.042 TSN TSN
41x1.30 1-5/8 x 0.050 TSN TSN
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 TSN
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 TSN

materiaalin halkaisija (mm) 20-150 130-200

FUTURA® PREMIUM SN (&)

Kovien materiaalien kulutusta kestava tera

Kéayttokohteet: » Kovakromipinnoitetut, mangaaniteras, induktiokarkaistu teras
* Umpiaineet, profiilit
* Voidaan sahata kovia materiaaleja

sk * Suorituskykyinen ja erinomainen pinnanlaatu
» Korkeampi terankesto pinnoitteen vaikutuksesta
 Hiljaisempi sahausaéani
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 3-4 2-3

27 x0.90 1-1/16 x 0.035 TSN

34x1.10 1-3/8 x 0.042 TSN TSN

41x1.30 1-5/8 x 0.050 TSN TSN

materiaalin halkaisija (mm) 20-150 130-200

TSN = TSN hammasmuoto, kuva alla: FUTURA® PREMIUM SN
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TCT® &)

Oikea vannesahantera kiviaineille ja grafiitille

I Maant

era

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

Kayttokohteet: * Kiviaineet, betoni ja grafiitti
e Lasija lasivilla
e Hiilikuitu ja lasikuitu
Hyodyt: e Kulutuskestava
¢ Voidaan kayttaa ilman lastuamisnestetta
mitat
leveys x paksuus
mm tuuma 4 3 2 1.25
13 x0.80 1/2 x 0.032 S
20x0.80 3/4 x 0.032 S K
27x0.90 1-1/16 x 0.035 S, K S, K S, K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 S, K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
materiaalin halkaisija (mm) 80-120 120-200 200-400 300-800
S = Standardi hammasmuoto, K = Hook-tyyppinen hammasmuoto
O T ——___ {S—— p—— - - - - - -
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TIMANTTIVANNESAHANTERAT

» Kaikista kovimpana materiaalina timantti kykenee leikkaamaan Iahes minka tahansa
materiaalin tai seoksen
WIKUS tarpeisiin kehitettyjen runkomateriaalien erikoisominaisuudet soveltuvat
erinomaisesti erittain korkeiden leikkausnopeuksien aiheuttamaan
kuormitustilanteeseen
DIAGRITin erittdin spesifisten kayttdmuotojen vuoksi suosittelemme yleensa
yhteyden-ottoa tekniseen asiakaspalveluumme, joka auttaa maarittelemaan
kayttotarkoituksenne mukaiset raekokojen ja teranauhan mittojen vaihtoehdot

myyntiyksikot: Tehtaalla mittaansa liitetyt terapituudet

selkakorkeus: 10 - 100 mm

timanttipaallyste: Jatkuva (K), segmentti (S), jaksottainen (U),
6 - 30 mm jaolla

jyvakoot: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

kayttokohteet: Lasi, lasivilla, grafiitti, hiilikuitu, keramiikka, pii, rakennusmateriaalit,
sintratut materiaalit, luonnon kivi

Erikoisteramitat kysyttaessa
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METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUS TIMANTTIVANNESAHANTERAT

®
DIAGRIT® K (A Jh"

Jatkuva timanttipaéllysteinen vannesahantera

Kéyttokohteet: e Lasi, grafiitti, grafiitti, keraamiikka, pii
* Betonimateriaalit, hiilikuituvahvisteiset muovit, sintratut materiaalit, luonnon Kivi
* Pienet tydkappaleet

Hyddyt: ¢ Erinomainen pinnanlaatu
mitat mitat mitat
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus
mm | tuuma mm | tuuma mm | tuuma
10x 0.50 \ 3/8 x 0.020 27 x0.70 | 1-116x0.028 50 x 0.90 \ 2x0.035
13x0.65 \ 1/2 % 0.025 27 x0.90 | 1-116x0.035 67x0.70 \ 2-5/8 x 0.028
16 x 0.50 \ 5/8 x 0.020 34x1.10 \ 1-3/8 x 0.042 80 x 0.90 \ 3-1/8 x 0.035
20 X 0.50 \ 3/4x 0.020 41x0.50 \ 1-5/8 X 0.020 80x1.10 \ 3-1/8 x 0.042
20 x 0.80 \ 3/4 x 0.032 41x0.80 \ 1-5/8 x 0.032 100 x 0.90 \ 4x0.035
27 x 0.50 | 1-116x0.020 41x1.30 | 1-5/8 x 0.050 100 x 1.10 | 4%0.042
DIAGRIT® K VA &
Jatkuva timanttipaallysteinen vannesahantera ruostumattomalla selkamateriaalilla
kayttokohteet: * Lasi, grafiitti, keraamiikka, pii
* Betonimateriaalit, hiilikuituvahvisteiset muovit, sintratut materiaalit, luonnon kivi
* Pienet tydkappaleet
. * Erinomainen pinnanlaatu
hyodyt:  Voidaan sahata ilman leikkuunestetta
* Ruostumattomasta erikoisteraksesta valmistettu taustaosa estaa korroosiota
mitat mitat mitat
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus
mm tuuma mm tuuma mm tuuma
13x0.50 1/2 x 0.020 41 x0.50 1-5/8 x 0.020 80x1.10 3-1/8 x 0.042
20 x 0.50 3/4 x 0.020 41 x0.80 1-5/8 x 0.032 100x 1.10 4x0.042
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020 60 x 0.50 2-1/3 x 0.020

muut mitat kysyttdessa

SRR TR, e A 1 L A T el
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WIKUS TIMANTTIVANNESAHANTERAT

DIAGRIT® S (A o

Segmentoitu timanttivannesahantera tasaiseen sahaustulokseen

Kéyttokohteet: « Silikoni, grafiitti, lasi, lasikuitu, keraamit, sintteriseokset ja luonnonkivi
* Keskikokokoisille kappaleille
Hyodyt: * Korkea suorituskyky
* Tasainen sahauslaatu
mitat mitat mitat
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus
mm tuuma mm tuuma mm tuuma
10x 0.50 3/8 x 0.020 27 x0.70 1-1/16 x 0.028 50 x 0.90 2x0.035
13x 0.65 1/2x 0.025 27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 67 x 0.70 2-5/8 x 0.028
16 x 0.50 5/8 x 0.020 34x1.10 1-3/8 x 0.042 80 x 0.90 3-1/8 x 0.035
20 x 0.50 3/4 x 0.020 41x0.50 1-5/8 x 0.020 80x1.10 3-1/8 x 0.042
20x0.80 3/4x 0.032 41x0.80 1-5/8 x 0.032 100 x 0.90 4x0.035
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020 41x1.30 1-5/8 x 0.050 100 x 1.10 4 x0.042

DIAGRIT® S VA (A

Segmentoitu timanttivannesahantera ruostumattomalla selkdmateriaalilla

Kayttokohteet: « Silikoni, grafiitti, lasi, lasikuitu, keraamit, sintteriseokset ja luonnonkivi

* Keskikokokoisille kappaleille

* Voidaan sahata ilman leikkuunestetta

* Ruostumattomasta erikoisteraksesta valmistettu taustaosa estéa korroosiota

Hyodyt:
* Korkea suorituskyky
mitat mitat mitat
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus
mm tuuma mm tuuma mm tuuma
13 x0.50 1/2 x 0.020 41x0.50 1-5/8 x 0.020 80x1.10 3-1/8 x 0.042
20 x 0.50 3/4 x 0.020 41x0.80 1-5/8 x 0.032 100 x 1.10 4x0.042
27 x0.50 1-1/16 x 0.020 60 x 0.50 2-1/3x 0.020

muut mitat kysyttdessa

40 | WIKUS BAND SAW BLADES



I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

WIKUS TIMANTTIVANNESAHANTERAT

DIAGRIT® U A | .
Segmentoitu timanttivannesahantera suurille kappaleille u w
Kéyttokohteet: « Silikoni, grafiitti, lasi, lasikuitu, keraamit, sintteriseokset ja luonnonkivi
* Isokokoiset kappaleet
. * Lastutila suurempi
Hyodyt: N e . .
* Lyhyemméat sahausajat isommille kappaleille
mitat hammasjako T mitat hammasjako T mitat hammasjako T
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus
mm tuuma mm mm tuuma mm mm tuuma mm
10x0.50 3/8 x 0.020 6 27x0.70 1-1/16 x 0.028 30 54 x1.10 2-1/8 x 0.042 20
13 x0.50 1/2 x 0.020 8 27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 12 67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 30
13x0.65 1/2 x 0.025 8 34x1.10 1-3/8 x 0.042 20 80x1.10 3-1/8 x 0.042 12
16 x 0.50 5/8 x 0.020 8 41 x0.50 1-5/8 x 0.020 20 100 x 0.90 4x0.035 12
20 x 0.80 3/4 x0.032 8 41 x0.80 1-5/8 x 0.032 20 100x 1.10 4x0.042 12
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020 12 41x1.30 1-5/8 x 0.050 20 100x1.10 4 x0.042 30
27 x0.70 1-1/16 x 0.028 12 50 x 0.90 2 x0.035 20
DIAGRIT® U VA (A
Segmentoitu timanttivannesahantera suurille kappaleille ruostumattomasta selkamateriaalista
Kéayttokohteet: « Silikoni, grafiitti, lasi, lasikuitu, keraamit, sintteriseokset ja luonnonkivi
* Isokokoiset kappaleet
Hyodyt * Lastutila suurempi : -
* Lyhyemméat sahausajat isommille kappaleille
* Voidaan sahata ilman leikkuunestetta
* Ruostumattomasta erikoisteraksesta valmistettu taustaosa estéé korroosiota
mitat hammasjako T mitat hammasjako T mitat hammasjako T
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus
mm tuuma mm mm tuuma mm mm tuuma mm
13 x0.50 1/2 x 0.020 8 41 x0.50 1-5/8 x 0.020 20 80x1.10 3-1/8 x 0.042 12
20 x 0.50 3/4 x 0.020 8 41 x0.80 1-5/8 x 0.032 20 80x1.10 3-1/8 x 0.042 30
muut mitat kysyttdessa
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TYOKALUTERAKSISET VANNESAHANTERAT

Soveltuvat yksinkertaiseen kayttéon tydpajan perustoiminnoista aina
komposiittimateriaalien tyéstoon.

Karkaistut hampaan karjet ja erityisen joustava teran runko takaavat korkean
toimintavarmuuden

Toimitetaan asiakkaan teramittojen mukaan tai sitten 120 m kelana
Maantera liittdd vannesahanterat omassa pajassaan Vantaalla yli 30 vuoden
kokemuksella

Myyntiyksikot:

Selkakorkeus: 5-25 mm

Hammasmuodot: L, S, K
katso sivulta xx maaritykset

Hammastukset: Tasahammastus: 24 - 3 (ipi)
katso sivulta xx maaritykset

Hammasharitukset: SD, WS, GS
katso sivulta xx maaritykset

i Maantere

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT
PL 70 - 01511 Vantaa
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WIKUS TYOKALUTERAKSISET VANNESAHANTERAT

T ST

Kayttokohteet * Pienet ja keskisuuret umpiaineet, putket ja profiilit
e Seostamattomat terakset, joilla on alhainen myétélujuus, puu,
varimetallit
N e Sopii tydpajakayttdon
B « Edullinen

* Erinomainen suoruus ja pinnan laatu
* Helppo hitsata

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus SD WS GS
mm tuuma 18 14 10 8 6 4 3 24 14 4
5x0.40 3/16x0.016 S S
5x0.65 3/16 x 0.025 S S S S
6 x0.40 1/4 x0.016 K
6x0.65 1/4 x 0.025 S S S S S, K K S K
8x0.65 5/16 x 0.025 S S S S S, K K S K
10 x 0.65 3/8 x 0.025 S S S S S, K K K S
13 x 0.65 1/2 x 0.025 S S S S, K S, K K S
16 x 0.50 5/8 x 0.020 S S
16 x 0.65 5/8 x 0.025 S S S, K S, K K S
16 x 0.80 5/8 x 0.032 S K K K S
20 x 0.80 3/4 x 0.032 S S K K K S
25 x0.90 1x0.035 S S, K S, K S, K

S = Standardi hamamsmuoto, K = Hook - tyyppinen hammasmuoto
Katso sivulta 46 kosketuspituudet

WIKUS BAND SAW BLADES
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WIKUS TYOKALUTERAKSISET VANNESAHANTERAT

el . T/

Kéyuttokohteet * Umpiaineet, putket ja profiilit, joilla on pieni poikkileikkaus
* Seostamattomat terakset, joissa on pienempi my6tolujuus, puu, varimetallit
* Soveltuu koti- ja pienille tydpajoille

N * Edullinen
Hyodyt: * Helppo hitsata
mitat hammastus tpi
leveys x paksuus
mm tuuma 6 4 3
8 x0.65 5/16 x 0.025 L

10 x 0.65 3/8 x 0.025 S S L L
13 x0.65 1/2 x 0.025 S S L L
16 x 0.80 5/8 x 0.032 S S L
20 x 0.80 3/4 x 0.032 S S L L

L = Skip hammasmuoto, S = Standardi hammasmuoto
Katso sivulta 46 kosketuspituudet.
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WIKUS TYOKALUTERAKSISET VANNESAHANTERAT

JET &

Erikoistera komposiitti- ja kumimateriaaleille

Kayttokohteet: * Terakset, joiden paksuus on max 30 mm
* Komposiittimateriaalit
* Renkaat
Hyodyt: * Jaykka sahantera erittdin suurta leikkuunopeutta
varten

* Korkea lammonkestavyys

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus SD RL GS
mm tuuma 14 10 8 6 4
10 x 0.65 3/8 x 0.025 S
16 x 0.80 5/8 x 0.032 S
20x 0.80 3/4 x 0.032 S
25x0.90 1x0.035 S S S S S

S = Standardi hammasmuoto
Katso sivulta 46 kosketuspituudet.
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TERAN VALINTA

1. Terdnauhan pituus

Terdnauhan mitat riippuvat kaytettéavan
vannesahakoneen tyypisté — sivustol-
tamme |6ydat interaktiivisen katsauksen
tavallisimmista vannesahakoneista ja
niihin soveltuvista WIKUS-vannesahan-
terien mitoista: www.wikus.com

2. Terdnauhan leveys

* Vaakavannesahat: nauhan leveys
méaritelty valmistajan toimesta

e Pystyvannesahat: nauhan leveyden
suurempi vaihtelu mahdollista; ks.
valmistajan antamat tiedot

* Terénauhan leveys: mitd suurempi
nauhan leveys sit4 tukevampi tera-
nauha

e Muotoon leikkaus: pienin leikkaussade
rajaa terdnauhan leveyden

3. Teramateriaali

WIKUS tarjoaa valittavaksi nelja paévali-
koimaa teramateriaaleja:

* Bimetalli (HSS)

* Kovametalli

e Timantti

¢ Tydékaluteras

Terdmateriaalin valinnassa tarkein tekija on
leikattavan materiaalin lastuttavuus.
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4. Hammasjako

Térkein hammasjaon valintaparametri
on terdnauhan kosketuspituus tyékap-
paleeseen. Myds sahattava materiaali
ja kaytetyn terdnauhan tyyppi ovat
tarkeita optimaalisen hammasjaon
valintaperusteita.

Eri WIKUS-tuotteiden taulukoista 16ydéat
kosketuspituuksien ala- ja ylarajat. Seu-
raavassa annamme suosittelemamme
hammasjaot. Viereisen taulukon tarkoi-
tuksena on mééritelld umpimateriaalin
sahaukseen soveltuva hammasjako
tasaisella hammasjaolla.

Putkia sahattaessa ovat ulkohalkai-
sija ja seindman paksuus tarkeimmat
oikean hammasjaon valintaperusteet.
Suosituksemme l6ydat vastakkaisesta
taulukosta.

Tasainen Kosketuspituus
hammasjako (mm)
ZpZ
24 6
18 10
14 15
10 15 30
8 30 50
6 50 80
4 80 120
3 120 200
2 200 400
1,25 300 800

5. Hammasmuo

Yhdistdmall& optimaalisesti eri hammas-
muodot ja terémateriaalit seké teranau-

han mitat saavutetaan mité parhaimmat
lastuamistulokset

6. Haritusmall
Ks. yksityiskohtainen kuvaus seuraavalla
sivulla
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s . "Putkien sahaus '
Putken ulkohalkaisija (mm) / Hammasjako (Tz) TPl-arvona

mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1500
2 14 14 14 14 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8

3 14 14 10-14 10-14 10-14 10-14 812 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6

4 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 46 34

5 14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 5-8 5-8 46 46 4-6 4-6 34 34 34

6 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 58 5-8 46 46 46 34 34 34 34 34

8 14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 46 4-6 4-6 34 34 34 34 2-3 2-3

10 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3

12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3

15 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 34 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

20 6-10 5-8 4-6 4-6 46 34 34 34 2-3 23 23 23 2-3 2-3 23

30 4-6 4-6 4-6 34 34 34 2-3 2-3 23 23 23 2-3 2-3 1,4-2

50 34 34 34 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2

75 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2

100 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2

150 23 1,4-2 1,4-2 1,42 1,4-2 1,014 | 1,014 | 1,014
200 1,4-2 1,42 1,42 1,014 | 1014 | 1,014 |075125
250 1,4-2 1,0-1,4 | 1014 | 1,014 |[075125 | 075125
300 1,0-1,4 | 1,014 |0751,25 | 0,751,25 | 0,75-1,25
350 1,0-1,4 [0,75-1,25 | 0,75-1,25 | 0,7-1,0
400 075-1,25 | 0,75-1,25 | 0,7-1,0
450 07-1,0 | 07-1,0
500 0,7-1,0

s=seindman paksuus
Mikéli sahataan kahta tai useampaa vierekkéista putkea, taulukkoa kéytetédan
ottaen huomioon kaksinkertainen seindmén paksuus (s).
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HAMMASMUODOT

Tasavali-hammasmuoto L

Va

Rintakulma: 0 °, kéytetéan:

* Pehmeille materiaaleille (alumiini ja puu),
vain tyékaluteraksisessa valikoimassa

Profiilihammas P
/\]‘\ Positiivinen
» W W 9 VvV % \\

Rintakulma: positiivinen, kdytetaan:

Ontoille ja kulmaprofiileille

¢ Teraspalkeille

* Nippu- ja kerrossahaukseen
Téarin&alttiiseen sahaukseen

HV-tyyppinen hammas

/'w‘\ Positiivinen
~ SN SN SN N N N
Positiivinen rintakulma ja maératty hampai-

den ero, kaytetdén:

* Korkeatehoiseen lastuamiseen
¢ Umpimateriaalille

¢ Lyhytlastuisille materiaaleille

* Lampdokasitellyille teréksille

Trapetsihammas T

' Ter&n geometria puolisuunnikkaan
muotoinen

) © ¥ % N W .9 W |

Rintakulma: positiivinen, kéytetaan:

¢ Korkeatehoiseen lastuamiseen
¢ Parhaan pinnanlaadun saavuttamiseen
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Standardi-hammasmuoto S

Va

Spanwinkel: 0°, fir:

* Lyhytlastuisille materiaaleille

* Korkeahiilisille teraksille

* Tyokaluterékselle ja valuraudalle

* Lapileikkaukseltaan pienille tydkappaleille
* Ohutseindmaéisille profiileille

Hook-tyyppinen hammas K

Rintakulma: positiivinen, kaytetaén:

* Yleiskayttoon
e Ei-rautametalleille ja teraksille
¢ Profiileille ja umpimateriaalille

VA-tyyppinen hammas
/'V‘\ Erityisen positiivinen

Erityisen positiivinen rintakulma ja maératty-
hampaiden ero, kéytetaén:

» Korkeatehoiseen lastuamiseen

¢ Umpimateriaalille

* Pitkélastuisille materiaaleille

* Ruosteen- ja haponkestaville teraksille

¢ Superseoksille

TSN-hammasmuoto (trapetsihammas)

/’V\ Negatiivinen

VNS S W § V)

Negatiivinen rintakulma, kaytetdan erityisesti:

* Pintakarkaistuille tangoille

¢ Karkaistulle terakselle arvoon 62 HRC
saakka, kovalle mangaaniterakselle, ko-
vakromatuille tydkappaleille

* Halkaisija max. 300 mm
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HARITUSMALLIT

Harituksella, joka tarkoittaa hampaiden taivuttamista vuoroin terdrungon vasemmalle ja oikealle puolel-
le, saadaan aikaan sahausrako.

Standardiharitus (SD) Ryhmittainen haritus (GS)

il

Hammastussarja

Soveltuu yleiskayttéén 5 mm:n leikkauspak- Hammasjakoalueella 4-18 TPI saavutetaan
suudesta alkaen terakselle, valuille ja koville parempi pinnanlaatu kayttdmélla vannesa-
ei-rautametalleille hanteran ryhmittéista haritusta.

Tasainen hammasjako: haritusjérjestys vasen/oi-
kea/suora. Vaihtuva hammasjako: jokaista sarjaa
kohti ainakin yksi harittamaton hammas, muut
sarjan hampaat toistuvasti haritettu vasemmalle/
oikealle tai painvastaisessa jarjestyksessé.

Aaltomainen haritus (WS)

Max. 5 mm paksuisille materiaaleille, kuten
pellille, ohutseindmaisille putkille ja profiileille
suosittelemme aaltomaista haritusta.

HAMMASJAKO (Tz)

Hammasjako tarkoittaa hampaiden méaraa tuumaa kohti (TPI). 1 tuuma on 25,4 mm.

Erotetaan tasainen hammasjako yhdenmukaisella hammasvalilla, esim. 2 TPI, ja saman hammassar-
jan siséll& vaihteleva hammasjako vaihtuvalla hammasvalilla.

Vaihtelevilla hammasjaoilla, esim. 2-3 TPI, on kaksi ominaista lukua: 2 TPl on hammassarjan max.
hammasvéli ja 3 TPl on sen min. hammasvali.

Tasainen Vaihteleva Min. Max.

D o bl [ A
T g T g T e T I g, M e

Hammastussarja
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TERIEN SISAANAJO

Teravét leikkaussérmét erittéin pienelld sérmén sateelld ovat tehokkaan leikkaussuorituksen ja pitkien kayttdaikojen parhaat
edellytykset. Ne voidaan taata terien oikealla sisdénajolla, ks. kuvat ylh&alla:

1. Uusi leikkaussérm@ erittéin pienellda sérmén séateella
2. Oikealla siséénajolla saavutettu optimaalinen leikkaussarma
3. Vaarénlainen sisdénajo aiheuttaa leikkaussérman mikrosardytymisté.

Ennen ensimmaista kayttoa:

¢ Teranauhan kiristyksen tulisi olla n. 300 N/mm2

* Tarkista ja korjaa leikkuunesteen &ljypitoisuus manuaalisella refraktometrilla

¢ Leikkuunesteen suositellun 8ljypitoisuuden 18ydat sahausdatalaskimesta tai ParaMaster® 4.0 -ohjelmasta

BIMETALLI- VANNESAHANTERAT KOVAMETALLISET VANNESAHANTERAT

* Oikea sahaus- ja sydtténopeus valitaan (esim. WIKUS * Oikea sahaus- ja syétténopeus valitaan (esim. WIKUS
bimetalli-sahausdatalaskimella) sahattavan materiaalin ja sen bimetalli-sahausdatalaskimella) sahattavan materiaalin ja
mittojen perusteella. sen mittojen perusteella.

e Tarkeda: Uuden terdnauhan ensikaytté n. 100 % sahausno- o Tarkeda: Uuden terén ensikayttd n. 75 % sahausnopeudella
peudella (m/min) ja n. 50 % syéttdnopeudella (mm/min) (m/min) ja n. 50 % syéttdnopeudella (mm/min)

* Erittain tarkedé: Uusilla terilla saattaa olla taipumusta
tarin4éan ja varindnomaiseen meluun. Asia ratkaistaan las-
kemalla sahausnopeutta (m/min) viela hiukan.

* Kun kyseessé ovat pienet tydkappaleet, sisdénajo suoritetaan lastuamalla n. 300 cm? materiaalia.

* Kun kyseessé ovat suuret tydkappaleet, suosittelemme n. 15 minuutin sisdénajoa.

* Sisadénajon jélkeen sahausnopeus (m/min) nostetaan véhitellen méariteltyyn nopeuteen ja sen jalkeen syétténopeus
(mm/min) nostetaan asteittain aiemmin méariteltyyn arvoon.

WIKUS-yhtion kehittdméat sahausdatalaskimet tarjoavat kdytdannén apua bimetalli- ja kovametalliterien kdytossa.
Vaihtoehtoisesti voit kdyttda online-sahausdataohjelmaa ParaMaster® 4.0, joka tarjoaa paljon erilaisia toimintoja.
Kayttoliittyma on suomenkielinen. Lisétietoja sivulla 5 tai suoraan verkkosivuston www.paramaster.de kautta.
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(wirus

Precision at the cutting point

Maantera maahantuo ja varastoi Wikus vannesahanterat Suomessa.
Meilta saat kaikki laadut ja hammastukset nopealla toimituksella.
LiitdAmme vannesahanterat omassa pajassamme Vantaalla, joten
voimme taata teille terat 1-2 paivan toimitusajalla. Toimitamme myos
muut tarvikkeet ja leikkuunesteet sahoihin seka myés myymme
Cosen vannesahoja Suomessa. Ota yhteytta sahausasioissa
Maanteraan!

i Maantere

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

PL 70 - 01511 Vantaa
Puh. 029 006 130 maantera@maantera.fi
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