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MAANTERÄN JA WIKUKSEN 
PALVELUT

Asiakastyytyväisyys on tärkein mittarimme onnistumisessa. Tehokkaan 
tuotevalikoiman lisäksi tarjoamme osaamistamme sahausprosessinne 
kehittämiseksi.

Asiantuntijapalvelumme:

• Tuki optimaalisen terän valintaan
• Leikkausparametrien optimointi tehokkuuden lisäämiseksi
• Nopea ja luotettava tuki teknisissä asioissa
• Näytteenotto ja sahaustestien suorittaminen
• Prosessien optimointi vannesahanterien ja -koneiden käytössä
• Tekninen koulutus

online-palvelumme:

ParaMaster® 4.0

Innovatiivinen sahausparametrien valintasovellus ParaMaster® 4.0 tukee 
tehokkaasti sahausprosessien optimointia.

Hyötysi: 

• Laskee optimaaliset leikkausparametrit
• Laaja tietokanta, jossa on yli 150 000 materiaalilaatua, yli 4 000
vannesahamallia, laajoja sovelluksia ja paljon muuta.
• Käyttäjäystävällinen: kaikki tiedot yhdellä silmäyksellä, helppo
suomenkielinen käyttöliittymä
• Leikkauskustannusten analyysi laskee kustannussäästöt

Käyttö on ilmaista WIKUS-asiakkaille. Rekisteröidy osoitteessa 
www.paramaster.de

Terävalitsin

Teränvalitsin auttaa oikean terän valitsemista materiaalin, muodon ja 
kokoluokan perusteella. 
www.wikus.com/bladeselector

MAANTERÄ ON WIKUKSEN 
VIRALLINEN KUMPPANI
Maanterä on toiminut Wikuksen virallisena maahantuojana yli 30 
vuoden ajan. Maanterän kautta saat yhteyden maailman johtavan 
vannesahanterien valmistajan asiantuntijoihin!
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Taso 3

Taso 2

Taso 1

TERÄLUOKITTELU  

PÄÄTÖKSEN HELPOTTAMISEKSI

Sahaus on optimointia - useat tekijät ja niiden vuorovaikutus 
määrittävät, mitä tuloksia saavutat sahaamalla.
Terävalinnan helpottamiseksi, WIKUS ryhmittelee 
vannesahanterät kolmeen suorituskykyluokkaan:

•

••

•

Taso 1
Perusvannesahanterät, joita voidaan 
käyttää yleisesti

Taso 2
Vannesahanterät, jotka tarjoavat 
erinomaisen suorituskyvyn

Taso 3
High-tech-sahanterät, jotka täyttävät 
korkeimmat suorituskykyvaatimukset

WIKUS-tuotelinja sisältää myös erikoismalleja yksittäisiin 
sovelluksiin. Huomaa kuitenkin, että kaikkia erikoismalleja 
ei ole saatavana jokaiselle terätyypille.

Lisäksi WIKUS tarjoaa myös erikoisteriä vaativiin 
sahausprosesseihin.

• Erikoisterät
Erikoistuotteet korkean suorituskyvyn
sahaustekniikkaan ja hyvin vaativiin tarkoituksiin

1

2

3

S

Erikoisterät

Erikoisterät
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TERÄVALITSIN

TERÄMATERIAALI BIMETALLITERÄT CARBIDE

MATERIAALI

NiKKELIPOHJAISET SEOKSET

MARATHON® X3000 ®

21

SKALAR® X3000 ®

22

SELEKTA® GS X3000 ® 
23

DUROSET ®

26

FUTURA® 718
31

TAURUS ®

29

DUPLEX- JA KUUMUUTTA KESTÄVÄT
TERÄKSET

TITAANI JA TITAANISEOKSET

FUTURA® VA
30

ALUMIINIPRONSSI

LÄMPÖKÄSITELLYT TERÄKSET 
(>1000 N/mm²) 

RUOSTUMATTOMAT JA 
HAPONKESTÄVÄT (austeniittiset) 
TERÄKSET

RUOSTUMATTOMAT JA 
HAPONKESTÄVÄT (ferriittiset) 
TERÄKSET

VARIO® M42
11

MARATHON® M42
12

PROFLEX® M42
14

SKALAR® M42 
16

SELEKTA® GS M42 
17

ECOFLEX® M42
18

NITRIITTI- JA PIKATERÄKSET

FUTURA®

27

PROFIDUR ®

28

ARION® FG
34

ARION® EG
35

ARION® PG
34

VALURAUTA

TYÖKALUTERÄKSET

PINTAKARKAISTUT TERÄKSET, 
JOUSI- JA KUULALAAKERI - 
TERÄKSET

HIILI- JA 
NUORRUTUSTERÄKSET

RAKENNETERÄKSET

EI-RAUTAMETALLIT
ECODUR ®

32

FUTURA® NE
33

ALUMIINI JA ALUMIINISEOKSET

PINTAKARKAISTUT MATERIAALIT
FUTURA® SN

36

TERÄLUOKITTELU
2

TASO 2

3

TASO 3

1

TASO 1

2

Level 2

3

Level 3

1

Level 1

S

Special
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ASSORTMENT BIMETAL KOVAMETALLITERÄT

APPLICATION

Nickel-based alloys

MARATHON® X3000 ®

21

SKALAR® X3000 ®

22

SELEKTA® GS X3000 ®

23

DUROSET ®

26

FUTURA® 718
31

TAURUS ®

29

Duplex and heat-resistant steels

Titanium, titanium alloys

FUTURA® VA
30

Aluminum bronze

Hardened and tempered steels 
(over 1000 N/mm²) 

Stainless and acid-resistant steels 
(austenitic)

Stainless and acid-resistant steels 
(ferritic)

VARIO® M42
11

MARATHON® M42
12

PROFLEX® M42
14

SKALAR® M42
16

SELEKTA® GS M42
17

ECOFLEX® M42
18

Nitriding and high-speed steels

FUTURA®

27

PROFIDUR ®

28

ARION® FG
34

ARION® EG
35

ARION® PG
34

Cast iron

Tool steels

Hardening steels
Spring and ball bearing steels

Carbon and 
heat-treated steels

Construction, deep-drawing 
and cutting steels

Non-ferrous metals

ECODUR ®

32

FUTURA® NE
33

Aluminum / aluminum alloys

Surface hardened components
FUTURA® SN

36

CLASSIFICATION
2

Level 2

3

Level 3

1

Level 1

2

TASO 2

3

TASO 3

1

TASO 1

S

ERIKOIS
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• Täydellinen tuotevalikoima vakio- ja erikoissovelluksiin
• Koostuu jousiteräksisestä rungosta ja siihen liitetystä, pikateräksestä tehdystä

hammastuksesta
• Terämateriaali M42, jolla on erinomainen kulutuskestävyys perinteisissä sovelluksissa
• Pinnoitetut mallit takaavat laadukkaamman sahaustuloksen ja pitemmän käyttöiän

yksiköt: • Toimitetaan asiakkaan terämittojen mukaan tai sitten 120 m kelana
• Maanterä liittää vannesahanterät omassa pajassaan Vantaalla yli 30 vuoden

kokemuksella

selkäleveydet: 6 - 80 mm

hammasmuodot: S, P, K 
katso sivulta xx hammasmuotojen määritykset

hammastukset: muuttuva: 12-16 - 0.7-1.0 hammasta tuumalla (tpi) 
vakio: 4 - 2 hammasta tuumalla (tpi)  
katso sivulta xx hammastuksen määritykset

haritusmallit: SD
katso sivulta xx hammasharituksen määritykset

laadut: M42: 68-69 HRC, noin 980 HV

erikoismallit: • PW haritus saatavilla tuotteille:
SKALAR® M42, SKALAR® PREMIUM M42,
SELEKTA® GS M42, SELEKTA® GS PREMIUM
M42

• PE haritus saatavilla tuotteille:
VARIO® M42, MARATHON® M42

BIMETALLIVANNESAHANTERÄT M42
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S = standardi hammasmuoto

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T

terämitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4
6 x 0.65 1/4 x 0.025 S
6 x 0.90 1/4 x 0.035 S

10 x 0.90 3/8 x 0.035 S
13 x 0.65 1/2 x 0.025 S S S
13 x 0.90 1/2 x 0.035 S S S
20 x 0.90 3/4 x 0.035 S S S S S
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 S S S S S S
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 S S S S S 
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 S S S S
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 S

materiaalin halkaisija (mm) < 20 10-30 20-50 30-60 50-90 80-150

VARIO® M42
pienikokoiset tangot, ohutseinäiset profiilit ja putket 

soveltuu:

hyödyt:

• Ohutseinäiset profiilit ja pienet umpitangot
• Kaikki metallit enintään 1000 N / mm²
• Yksittäinen, kerros- ja nippusahaus

• Erittäin laaja-alaisesti käytettävä, vaihtelevalla
hammastuksella toteutettu bi-metalliterä

• Terävanteen pinnoitus pienentää kitkaa ja terän
katkeamisen riskiä

• Hiljainen



2

2

12  |  WIKUS BAND SAW BLADES

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: uusi MARATHON® M42

terämitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.75-1.25
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K K K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K K K K
38 x 1.30 1-1/2 x 0.050 K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K K
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 K K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K K K

materiaalin halkaisija (mm) 30-60 50-90 80-150 120-250 250-500 500-800 550-1200

terämitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.75-1.25
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K

materiaalin halkaisija (mm) 30-60 50-90 80-150 120-250 250-500 500-800 550-1200

UUTUUS: MARATHON® M42
yleiskäyttöinen vannesahanterä, "työhevonen"

hyödyt:

soveltuu: • Kaikki metallit enintään  1000 N/mm²
• keski- ja isokokoiset tangot, paksuseinäiset profiilit ja putket
• yksittäis-, kerros- ja nippusahaus

• Vähemmän terävaihdoksia johtuen laajasta käyttöalueesta
• Erittäin laaja-alaisesti käytettävä, vaihtelevalla hammastuksella toteutettu

bi-metalliterä
• terän suorituskykyä ja kestoikää parannettu aikaisemmasta versiosta

MARATHON® SW M42
suunniteltu materiaaleille, joissa pintajännityksiä, leveämpi hammasharitus 

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T

hyödyt:

soveltuu: • Kaikki metallit enintään  1000 N/mm², joissa jännityksiä
• keski- ja isokokoiset tangot, paksuseinäiset profiilit ja putket
• Erittäin laaja-alaisesti käytettävä, vaihtelevalla hammastuksella toteutettu

bi-metalliterä
• Vähentää pintajännityksista johtuvaa värähtelyä
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NYT VIELÄ ENEMMÄN TEHOKKUUTTA JA 
PAREMPAA SAHAUSLAATUA! 
Wikus on parantanut huomattavasti MARATHON® M42 - terää

Uusi prosessimalli MARATHON® M42:n valmistamiseksi parantaa 
terän kestoikää ja suorituskykyä merkittävästi.
Leikkuureunojen Superfinishing-prosessointi lisää terän kestoikää ja 
parantaa sahattavan pinnan laatua. Sileä terän pinta on parantaa terän 
ohjautuvuutta vannesahassa ja lisää väsymislujuutta.

Kaikki Wikus bimetalliterälaadut tullaan valmistamaan vähitellen uuden prosessin mukaisesti 



2
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P = Profile - tyyppinen hammas, kuva alla: PROFLEX® M42

PROFLEX® M42
Sopii täydellisesti profiilien sahaukseen 

soveltuu:

hyödyt:

• Metalli- ja teräsrakenne palkit ja profiilit, sekä putket.
• Yksittäis-, kerros- ja nippusahaus

• Vahva hammasrakenne estää tehokkaasti hammasrikkoja
• Hammasmuoto takaa hyvän pinnanlaadun sekä hiljaisen sahauksen

PROFLEX® PREMIUM M42
Pinnoitettu vannesahanterä profiilien ja putkien sahaukseen 

soveltuu:

hyödyt:

• Metalli- ja teräsrakenne palkit ja profiilit, sekä putket.
• Yksittäis-, kerros- ja nippusahaus
• Jatkuvaan sahaukseen

• Pinnoitettu terä, joka kasvattaa terän kestoikää sekä parantaa sahauksen suorituskykyä
• Terän vaihtoväli pitenee pidemmän kestoiän ansiosta
• Hiljaisempi sahausääni

terämitat hammastu tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
20 x 0.90 3/4 x 0.035 P P P
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 P P P P P
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 P P P P P
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 P P P P P
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 P P P P
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 P P P P
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 P P

materiaalin halkaisija (mm)  < 20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 P P
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 P P P
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 P
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 P P
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 P P

materiaalin halkaisija (mm)  < 20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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P = Profile - tyyppinen hammas, kuva alla: PROFLEX® PREMIUM SW M42

PROFLEX® SW M42
Leveä hammasharitus profiilien ja putkien sahaukseen, joissa pintajännityksiä 

soveltuu:

hyödyt:

• Profiilit ja putket, joissa pintajännityksiä
• Rakenne- ja teollisuusteräkset

• Leveä haritus estää terän jumiutumisen

• Vahva hammasrakenne estää hammasrikkoja

PROFLEX® PREMIUM SW M42
Pinnoitettu terä leveällä harituksella materiaaleille joissa pintajännityksiä

soveltuu:

hyödyt:

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 P P
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 P P
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 P
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 P P
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 P P

materiaalin halkaisija (mm) < 20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 P P
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 P
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 P P
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 P P

materiaalin halkaisija (mm) < 20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T

• Profiilit ja putket, joissa pintajännityksiä
• Rakenne- ja teollisuusteräkset
• Leveä haritus estää terän jumiutumisen

• Vahva hammasrakenne estää hammasrikkoja

• Pinnoitettu terä, joka kasvattaa terän kestoikää sekä parantaa sahauksen suorituskykyä

• Terän vaihtoväli pitenee pidemmän kestoiän ansiosta

• Hiljaisempi sahausääni



3

3

16  |  WIKUS BAND SAW BLADES

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: SKALAR® PREMIUM M42

SKALAR ® M42
Lisää suorituskykyä sahaukseen

soveltuu:

hyödyt:

• Kaikille metalleille enintään 1000 N/mm²
• Umpiaineelle ja paksuseinäiselle putkelle
• Jatkuvaan sahaukseen suurilla syötöillä
• Teränvaihtoväli pitenee pidemmän kestoiän ansiosta

• Joustava terärakenne vähentää tehontarvetta, pehmentää
käyntiä ja pienentää katkeamisen riskiä

• Positiivisempi teräkulma mahdollistaa nopeamman sahauksen

SKALAR ® PREMIUM M42
Huippusuorituskykyä pidemmällä teränkestolla

soveltuu:

hyödyt:

• Umpiaineelle ja paksuseinamäiselle putkelle
• Pinnoitettu terä kaikille metalleille enintään 1000 N/mm²
• Jatkuvaan sahaukseen suurilla syötöillä
• Pidempi teränkesto ja hiljaisempi pinnoituksen ansiosta
• Vähentää terävärähtelyä  ja pidentää terän vaihtoväliä

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.2-1.6 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K

materiaalin halkaisija (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.2-1.6 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K

materiaalin halkaisija (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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K = Hook-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: SELEKTA® GS PREMIUM M42

SELEKTA® GS M42
Huippusuorituskykyä laadukkaalla sahausjäljellä 

soveltuu:

hyödyt:

• Umpiaineet, isot halkaisijat
• Haponkestävät ja martensiittiset teräkset enintään 1000 N/mm²
• Jatkuvaan sahaukseen suurilla syötöillä
• Hiottu hammasmuoto antaa lisää suorituskykyä ja tuottaa paremman pinnanlaadun

• Parantaa sahauksen pinnanlaatua ja lisää suorituskykyä

UUTUUS: SELEKTA® GS PREMIUM M42
Huippusuorituskykyä ja sahauksen pinnanlaatua pidemmällä teränkestoiällä

soveltuu:

hyödyt:

• Umpiaineet, isot halkaisijat, kovat materiaalit
• Haponkestävät ja martensiittiset teräkset enintään 1400 N/mm²
• Jatkuvaan sahaukseen suurilla syötöillä
• Hiottu hammasmuoto antaa lisää suorituskykyä ja tuottaa paremman pinnanlaadun
• Parantaa sahauksen pinnanlaatua ja lisää suorituskykyä
• Pinnoitettu terä lisää teränkestoa ja pidentää vaihtoväliä

Dimensions hammastus tpi
Width x Thickness

mm tuuma 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K K
41 x 0.90 1-5/8 x 0.035 K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K K

Contact length (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800 800-2000

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K

materiaalin halkaisija (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800 800-2000

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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S = Standard-tyyppinen hammasmuoto, K = Hook-tyyppinen hammasmuoto

ECOFLEX ® M42
Kustannustehokas vannesahanterä konepajakäyttöön

soveltuu:

hyödyt:

• Umpiaineelle, profiileille ja putkille, yleisterä.
• Konepajakäyttöön, jossa sahaus ei ole jatkuvaa
• Helposti työstettäville metalleille

• Edullinen terä 100 % WIKUS laadulla

• Soveltuu moneen erilaiseen sahaukseen, yleiskäyttöinen

mitat hammastus in tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4
13 x 0.65 1/2 x 0.025 S S S
20 x 0.90 3/4 x 0.035 S S S S K
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 S S S S K K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 S S S K K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K

materiaalin halkaisija (mm) < 20 10-30 20-50 30-60 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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ECOFLEX ® NE M42
Kustannustehokas vannesahanterä ei-rautametalleille

soveltuu:

hyödyt:

• Ei-rautametalleille
• Manuaalisahoille

• Pieni tehontarve
• Terän jumittuminen vähenee
• Edullinen
• Voidaan teroittaa

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 4 3 2
20 x 0.90 3/4 x 0.035 K
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K

materiaalinen halkaisija (mm) 80-120 120-200 200-400

K = Hook-tyyppinen hammasmuoto

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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• Täydellinen tuotevalikoima vakio- ja erikoissovelluksiin
• Teränn selkämateriaalina on seostettu teräs, joka tarjoaa erinomaiset

toimintaominaisuudet jatkuvaan sahaukseen
• Patentoitu Wikuksen kehittelemä materiaali X3000®, jolla on suuri kovuus- ja

sitkeysominaisuudet
• Materiaaleille, jotka ovat vaikeita koneistaa ja erikoisseoksille

Myyntiyksiköt

Selkäkorkeus: 27 - 100 mm

Hammasmuodot: K
katso sivulta xx hammasmuotojen määritykset

Hammastukset:

Hammasharitus: SD
Katso sivulta xx harituksen määritykset

Laadut: X3000®: noin 70 HRC, noin 1000 HV  
(teräksille ja ei-rautametalleille 45 HRC saakka)

Erikoismallit: PW leveä haritus (sisäisiä jännityksiä omaaville metalleille) saatavilla laaduille:  
SKALAR ® X3000®, SELEKTA® GS X3000®

WIKUS BIMETALLIVANNESAHANTERÄT
TERÄMATERIAALI PATENTOITU X3000

• Toimitetaan asiakkaan terämittojen mukaan tai sitten 120 m kelana
• Maanterä liittää vannesahanterät omassa pajassaan Vantaalla yli 30 vuoden

kokemuksella

muuttuva: 5-8 - 0.7-1.0 hammasta tuumalla (tpi) 
katso sivulta xx hammastuksen määritykset
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K = Hook-tyyppinen hammasmuoto

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 5-8 4-6 3-4 2-3 1.4-2
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K

materiaalin halkaisija (mm) 30-60 50-90 90-150 150-250 250-500

MARATHON® X3000 ®

Erikoisterä korkean vetolujuuden omaaville metalleille 

Soveltuu:

Hyödyt:

• Korkeaseosteiset teräkset, umpiaineet.
• Karkaistujen metallien sahaamiseen
• Valurauta

• Hyvä teränkesto
• Vähäinen materiaalin hävikki

• Terämateriaalina patentoitu X3000® positiivisella teräkulmalla
• Puree paremmin koviin aineisiin

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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K = Hook-tyyppinen hammasmuoto

SKALAR ® X3000 ®

Suorituskykyinen vannesahanterä korkean vetolujuuden omaaville materiaaleille 

Soveltuu:

Hyödyt:

• Umpimateriaali ja paksuseinäiset putket
• Eriomainen suorituskyky korkeaseosteisille austentiittisille materiaaleille
• Jatkuvaan sahaukseen isoilla sahoilla

• Tehon tarve pienempi
• Parempi teränkestävyys
• Terämateriaalina patentoitu X3000® positiivisella teräkulmalla
• Hyvä lastunkuljetus umpiaineista

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.2-1.6 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K K

100 x 1.60 4 x 0.063 K
materiaalin halkisija (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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K = Hook-tyyppinen hammasmuoto

SELEKTA® GS X3000 ®

Korkeaa suorituskykyä ja sahauspinnan laatua haastaville materiaaleille

Soveltuu:

Hyödyt:

• Ruostumattomille ja haponkestäville teräksille ja seoksille (austeniittitset)
• Duplex- ja kuumakestäville materiaaleille
• Kun tarvitaan erinomaista sahauspinnan laatua

• Eriomainen suorituskyky nopealla teräsyötöllä
• Vähemmän terävaihtoja pidemmän teränkeston ansiosta
• Erinomainen pinnanlaatu

• Terämateriaalina patentoitu X3000® positiivisella teräkulmalla
• Patentoitu hammasmuoto, joka hiottu terään. Mahdollistaa nopean sahaamisen

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K K

materiaalin halkaisija (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800 800-2000

W  I  K  U  S  B  I  M  E  T A  L L I  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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Myyntiyksiköt:

Selkäkorkeus: 13 -100 mm

Hammasmuodot: S, K, T, TSN
Ks. tarkemmat tiedot sivulta xx

Hammastukset: Muuttuva: 3-4 - 0.7-1.0 hammasta tuumaa kohti (tpi) 
Vakio: 4 - 1.25 hammasta tuumaa kohti (tpi) 
Ks. tarkemmat tiedot sivulta xx

Hammasharitus: SD
Ks. tarkemmat tiedot sivulta xx

Erikoisharitukset: PW saatavilla seuraaville malleille:  
DUROSET®, DUROSET® PREMIUM,  
FUTURA®, FUTURA® PREMIUM,  FUTURA® 
VA, FUTURA® PREMIUM VA

KOVAMETALLI VANNESAHANTERÄT

• Saatavissa erikoishiotulla hammasmuodolla ja/tai erikoisharituksella.

• Käytettävien kovametallien eri kovuuksien  ja koostumusten ansiosta
saavutetaan optimaaliset tulokset kaikessa käytössä.

• Erittäin korkea suorituskyky nostaa tuottavuutta.

• Pinnoitetut korkealuokkaiset terät suorituskyvyn maksimointiin.

• High-tech-tuotteidemme pitkät käyttöajat ja erityisen korkea suoritusteho
saavutetaan korkealuokkaisella kovametalliseoksella ja patentoituilla
pinnoiteratkaisuilla.

• Kelat, max. 50 m
• Valmiiksi määrämittaan liitetyt vannesahanterät



WIKUS BAND SAW BLADES  |  25

Luokittelemme kovametallikärkiset sahanterät neljään ryhmään helpottamaan oikean vannesahanterän valitsemista:

1. Rakenneteräkset, karkaistut ja työkaluteräkset ja yleiskäyttöön

Yleiseterät soveltuvat joustavasti laajalle käyttöalueelle

2. Ruostumattomat ja haponkestävät teräkset sekä erikoiseokset
Vannesahanterät materiaaleille, joita on vaikea sahata, kovaa, pintajännityksiä omaavaa, kuten nikkeliseokset ja
titaaniseokset.

3. Ei-rautametallit
Vannesahanterät valimoteollisuuteen käytetään muun muassa alumiinivalujen, alumiiniharkkojen ja -levyjen sekä
muihin ei-rautametallien sahaamiseen.

4. Erikoisterät

Edellä mainittujen lisäksi tarjoamme optimaalisen kovametallisia vannesahanteriä erikoissovelluksiin, kuten:

• suurtehosahaus

• karkaistut teräkset

• rakennusmateriaalit (betoni, ym. mineraait)

Erikoisvaatimimusten osalta pyydämme teitä ottamaan yhteyttä asiantuntijoihimme suosittelemaan optimaalista 
vannesahanterää ja sahausparametrejä.

KOVAMETALLI VANNESAHANTERIEN 
KÄYTTÖALUEET
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K = Hook - tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: DUROSET® PREMIUM

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T

DUROSET ®

Kovametalliterä yleiskäyttöön

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Kaikki teräkset, taotut ja epätasaiset pinnat. Myös muut metallit.
• Umpiaineet sekä paksuseinämäiset profiilit ja putket

• sahakoneille, joissa ei ole kovametalliohjelmaa ja vanhat sahat

• Lisää suorituskykyä
• Lisää terän kulutuskestävyyttä

DUROSET ® PREMIUM
Kovamatellivannesahanterä yleiskäyttöön kulutuskestävään käyttöön 

Käyttökohteet

Hyödyt:

• Kaikki teräkset, taotut ja epätasaiset pinnat. Myös muut metallit.

• Umpiaineet sekä paksuseinämäiset profiilit ja putket

• Parempi terän kulutuskestävyys ja myös suorituskykyisempi
• Vähemmän sahauskitkaa pinnoitteen ansiosta

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K

100 x 1.60 4 x 0.063 K
materiaalin halkaisija (mm) 90-200 200-340 340-530 500-800 800-2000

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 2.5-3.4 1.8-2.5 1.4-1.8 1.0-1.4 0.7-1.0
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K

materiaalin halkaisija (mm) 90-200 200-340 340-530 500-800 800-2000
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T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: FUTURA® PREMIUM

FUTURA®

Tehokas "työhevonen"

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Rakenneteräkset, duplex-teräkset, haponkestävät ja ruostumattomat teräkset, karkaistut- ja
työkaluteräkset.

• Umpiaineet, tangot, paksuseinämäiset putket
• Jatkuvaan sahaukseen
• Erinomainen suorituskyky, nopeaan sahaukseen
• Hyvä kulutuskestävyys

FUTURA® PREMIUM
Tehokkuutta ja kulutuskestävyyttä 

Käyttökohteet

Hyödyt

• Rakenneteräkset, duplex-teräkset, haponkestävät ja ruostumattomat
teräkset, karkaistut- ja työkaluteräkset.

• Umpiaineet, tangot, paksuseinämäiset putket
• Jatkuvaan sahaukseen
• 24/7 sahaukseen
• Melutaso pienenee ja pidempi teränkestoikä pinnoitteen ansiosta

• Erinomainen kulutuskestävyys ja suorituskyky

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.7-2 1.4-2 1.2-1.6 1.0-1.4 0.85-1.15
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 T
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 200-300 250-400 350-600 500-800 700-1200

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.7-2 1.4-2 1.2-1.6 1.0-1.4 0.85-1.15
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 200-300 250-400 350-600 500-800 700-1200

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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T = Trapetsi - tyyppinen hammasmuoto

PROFIDUR ®

Erinomaista suorituskykyä profiilien sahaukseen

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Korkean suorituskyvyn palkkien ja profiilien sahaukseen
• Sopii erinomaisesti teollisuustason jatkuvaan sahaukseen

• Soveltuu kaikille teräslaaduille

• parantaa suorituskykyä ja teränkestoikää
• patentoitu tukevan hammasrakenne estää terärikkoja ja jumiutumista
• Huomattavasti hiljaisempi kuin vastaava bimetalliterä

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 150-270

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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T = Trapetsi - tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: TAURUS ®

TAURUS®

Kustannustehokas kovametallivannesahanterä yleiskäyttöön

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Kaikki teräkset ja ei-rauta metallit
• Umpiaineet

• Edullinen kovametalliterä
• Hyvä pinnan laatu
• Soveltuu myös sahalle, jossa ei ole kovametalliohjelmaa

TAURUS® PREMIUM
Kulutuskestävä ja edullinen kovametallivannesahanterä 

Käyttökohteet:

Hyödyt

• Kaikki teräkset
• Umpiaineet

• Hyvä sahausjälki ja suorituskyky
• Pidempi teränkesto parantaa sahan käytettävyyttä
• Värinän sietokyky parempi

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.7-2 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 T
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 200-300 250-500 500-800 800-2000

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.7-2 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 200-300 250-500 500-800 800-2000

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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T = Trapetsi-tyyppinen hammas, kuva alla: FUTURA® PREMIUM VA

FUTURA® VA
Erinomaista suorituskykyä vaikeille teraslaaduille, titaanille ja  alumiinipronssille

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Ruotumattomat ja haponkestävät terkset, titaani- ja alumiinipronssiseokset
• Umpiaineet, paksuseinämäiset putket

• Optimaalinen lastunmuodostus ja sahauspinnan laatu
• Erinomainen suorituskyky
• Lyhyet tuotantokatkokset pidemmän terän kulutuskestävyyden ansiosta

• Kovametalliteräpäät erikoiskovametallia, joka kestää kovaa käyttöä
• Tehokas lastunpoisto estää terän jumiutumista

FUTURA® PREMIUM VA
Erinomaista kulutuskestävyyttä ja suorituskykyä kovien materiaalien sahaukseen 

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Ruotumattomat ja haponkestävät terkset, titaani- ja alumiinipronssiseokset
• Umpiaineet, paksuseinämäiset putket
• Optimaalinen lastunmuodostus ja sahauspinnan laatu
• Erinomainen suorituskyky
• Pinnoitettu terä lisää terän kulutuskestävyyttä
• Kovametalliteräpäät erikoiskovametallia, joka kestää kovaa käyttöä
• Tehokas lastunpoisto estää terän jumiutumista
• Pinnoite vähentää terän värinää ja antaa paremman sahauspinnan laadun

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.85-1.15
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T T T
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 T T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 700-1200

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm Inch 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.85-1.15
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 700-1200

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuoto

FUTURA® 718
Paras vannesahanterä nikkelipohjaisille seoksille

Käyttö:

Hyödyt:

• Nikkeliseostetut, duplex-, ruostumattomat, haponkestävät ja karkaistut teräkset
• Lämmönkestävät teräkset
• Erinomainen leikkausteho vaikeiden materiaalien sahauksessa
• Pieni materiaalihäviö
• Erinomainen sahauspinnan laatu vähentää viimeistelytarvetta
• Kovametalliteräpäät erikoiskovametallia, joka kestää kovaa käyttöä

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 2-3 1.4-2 1.0-1.4
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T T
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T T T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T

materiaalin halkaisija (mm) 130-250 250-500 500-800

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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T = Trapetsi-tyypppinen hammasmuoto, K = Hook-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: ECODUR®

ECODUR ®

Edullinen kovametallivannesahanterä ei-rautametalleille 

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Ei-rautametallit, umpiaineet ja profiilit
• Alumiini ja alumiiniseokset
• Kupari ja kupariseokset
• Tuottavuuden kasvu nopean sahauksen ansiosta
• Erinomainen sahauspinnan laatu vähentää viimeistelytarvetta
• Erinomainen lastunkuljetus paksuista umpiaineista

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 0.85-1.15
13 x 0.80 1/2 x 0.032 T
20 x 0.90 3/4 x 0.035 T
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 T T
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 T T T
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T T T
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T

materliaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200

DUROSET ® NE
Haritettu kovametallivannesahanterä ei-rautametalleille 

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Muiden kuin rautametallien sahaukseen
• Soveltuu automaatti- ja manuaalisahoille
• Korkea leikkausteho parantaa tuottavuutta
• Pidempi teränkesto parantaa sahan käytettävyyttä

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3 2
20 x 0.90 3/4 x 0.035 K
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 K K

materiaalin halkaisija (mm) 120-200 200-400

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T



3

3

WIKUS BAND SAW BLADES  |  33

T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuotoa, kuva alla: FUTURA® NE

FUTURA® NE
Korkeaa suorituskykyä ei-rautametalleille

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Alumiinimuotit ja alumiiniharkot, kupari ja kupariseokset, nikkelipohjaiset seokset
• Umpiaineet ja profiilit
• Erinomainen tuottavuus johtuen suuresta sahausnopeudesta
• Matala materiaalihävikki optimaalisella pinnan laadulla
• Erinomainen lastunkuljetus paksuista umpiaineista

FUTURA® NE RS
alumiinivaluharkkojen ja -levyjen sekä muiden ei rauta-metallien erikoisterä 

Käyttökohteet:
Hyödyt:

• Alumiinihjarkot ja -levyt
• Tuottavuuden kasvu nopean sahauksen ansiosta
• Erinomainen sahauspinnan laatu vähentää viimeistelytarvetta
• Erinomainen lastunkuljetus paksuista umpiaineista

matat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 0.85-1.15 0.7-1.0
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 T
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T T
54 X 1.30 2-1/8 x 0.050 T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200 800-2000

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm Inch 3-4 2-3 1.4-2 0.85-1.15 0.7-1.0
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 T
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050 T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
80 x 1.10 3-1/8 x 0.042 T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200 800-2000

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuoto, kuva alla: ARION ® FG

ARION ® FG
Suuren suorituskyvyn sahakoneille tarkoitettu kovametalliterä

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Rakenneteräkset, duplex-teräkset, haponkestävät ja ruostumattomat teräkset, karkaistut- ja
työkaluteräkset.

• Isokokoiset umpiaineet, tangot, paksuseinämäiset putket
• Jatkuvaan, erittäin nopeaan sahaukseen
• Suuren suorituskyvyn uudenaikaisille vannesahoille
• Parasta suorituskykyä
• Hyvä kulutuskestävyys

ARION ® PG
Parasta suorituskykyä putkille ja profiileille 

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Rakenneteräkset, duplex-teräkset, haponkestävät ja ruostumattomat teräkset, karkaistut- ja
työkaluteräkset.

• Isokokoiset putket ja profiilit
• Jatkuvaan, erittäin nopeaan sahaukseen
• Suuren suorituskyvyn uudenaikaisille vannesahoille
• Parasta suorituskykyä
• Hyvä kulutuskestävyys

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
54 x 1.10 2-1/8 x 0.042 T T
67 x 1.10 2-5/8 x 0.042 T T T
80 x 1.10 3-1/8 x 0.042 T T T

100 x 1.10 4 x 0.042 T T T T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
54 x 1.10 2-1/8 x 0.042 T T
67 x 1.10 2-5/8 x 0.042 T T

materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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T = Trapetsi-tyyppinen hammasmuoto

ARION ® EG
Korkeaa suorituskykyä ja erinomaista sahauspinnan laatua 

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Umpimateriaalit ja suuret halkaisijat, isoille sahoille
• Terästeollisuuden massatuotantoon
• Rakenteelliset, kovetetut ja karkaisut teräkset
• Erinomainen pinnanlaatu
• Suurin tuottavuus maksimaalisella leikkausteholla
• Alempi materiaalihäviö ohutleikkausteknologian ansiosta
• Erinomainen tehokkuus korkean terän keston ansiosta

mitat hammastus tpi
Leveys x Paksuus

mm tuuma 3-4 2-3 1.4-2 1.0-1.4 0.7-1.0
54 X 1.10 2-1/8 x 0.042 T T
67 X 1.10 2-5/8 x 0.042 T T T
80 x 1.10 3-1/8 x 0.042 T T T

100 x 1.10 4 x 0.042 T T T T
materiaalin halkaisija (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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TSN = TSN hammasmuoto, kuva alla: FUTURA® PREMIUM SN

FUTURA® SN
Kovakromipinnoitetun, mangaaniteräksen ja induktiokarkaistun teräksen  sahaukseen 

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Kovakromipinnoitetut, mangaaniteräs, induktiokarkaistu teräs
• Umpiaineet, profiilit

• Voidaan sahata kovia materiaaleja
• Suorituskykyinen ja erinomainen pinnanlaatu
• Korkea teränkesto

FUTURA® PREMIUM SN
Kovien materiaalien kulutusta kestävä terä

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Kovakromipinnoitetut, mangaaniteräs, induktiokarkaistu teräs
• Umpiaineet, profiilit
• Voidaan sahata kovia materiaaleja
• Suorituskykyinen ja erinomainen pinnanlaatu
• Korkeampi teränkesto pinnoitteen vaikutuksesta
• Hiljaisempi sahausääni

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 TSN
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 TSN TSN
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 TSN TSN
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 TSN
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 TSN

materiaalin halkaisija (mm) 20-150 130-200

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 3-4 2-3
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 TSN
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 TSN TSN
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 TSN TSN

materiaalin halkaisija (mm) 20-150 130-200

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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S = Standardi hammasmuoto, K = Hook-tyyppinen hammasmuoto

TCT ®

Oikea vannesahanterä kiviaineille ja grafiitille 

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Kiviaineet, betoni ja grafiitti
• Lasi ja lasivilla
• Hiilikuitu ja lasikuitu

• Kulutuskestävä
• Voidaan käyttää ilman lastuamisnestettä

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 4 3 2 1.25
13 x 0.80 1/2 x 0.032 S
20 x 0.80 3/4 x 0.032 S K
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 S, K S, K S, K
34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 S, K K
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 K K K

materiaalin halkaisija (mm) 80-120 120-200 200-400 300-800

W  I  K  U  S  K O V A M E T A L L I K Ä R K I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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• Kaikista kovimpana materiaalina timantti kykenee leikkaamaan lähes minkä tahansa
materiaalin tai seoksen

• WIKUS tarpeisiin kehitettyjen runkomateriaalien erikoisominaisuudet soveltuvat
erinomaisesti erittäin korkeiden leikkausnopeuksien aiheuttamaan
kuormitustilanteeseen

• DIAGRITin erittäin spesifisten käyttömuotojen vuoksi suosittelemme yleensä
yhteyden-ottoa tekniseen asiakaspalveluumme, joka auttaa määrittelemään
käyttötarkoituksenne mukaiset raekokojen ja teränauhan mittojen vaihtoehdot

myyntiyksiköt: Tehtaalla mittaansa liitetyt teräpituudet

selkäkorkeus: 10 - 100 mm

timanttipäällyste: Jatkuva (K), segmentti (S), jaksottainen (U),     
6 - 30 mm jaolla

jyväkoot: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

käyttökohteet: Lasi, lasivilla, grafiitti, hiilikuitu, keramiikka, pii, rakennusmateriaalit, 
sintratut materiaalit, luonnon kivi

optiot: Erikoisterämitat kysyttäessä

TIMANTTIVANNESAHANTERÄT
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muut mitat kysyttäessä

W  I  K  U  S  T I M A N T T I V A N N E S A H A N T E R Ä T

mitat mitat mitat
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus

mm tuuma mm tuuma mm tuuma
10 x 0.50 3/8 x 0.020 27 x 0.70 1-1/16 x 0.028 50 x 0.90 2 x 0.035
13 x 0.65 1/2 x 0.025 27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 67 x 0.70 2-5/8 x 0.028
16 x 0.50 5/8 x 0.020 34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 80 x 0.90 3-1/8 x 0.035
20 x 0.50 3/4 x 0.020 41 x 0.50 1-5/8 x 0.020 80 x 1.10 3-1/8 x 0.042
20 x 0.80 3/4 x 0.032 41 x 0.80 1-5/8 x 0.032 100 x 0.90 4 x 0.035
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020 41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 100 x 1.10 4 x 0.042

mitat mitat mitat
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus

mm tuuma mm tuuma mm tuuma
13 x 0.50 1/2 x 0.020 41 x 0.50 1-5/8 x 0.020 80 x 1.10 3-1/8 x 0.042
20 x 0.50 3/4 x 0.020 41 x 0.80 1-5/8 x 0.032 100 x 1.10 4 x 0.042
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020 60 x 0.50 2-1/3 x 0.020

DIAGRIT ® K
Jatkuva timanttipäällysteinen vannesahanterä 

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Lasi, grafiitti, grafiitti, keraamiikka, pii
• Betonimateriaalit, hiilikuituvahvisteiset muovit, sintratut materiaalit, luonnon kivi
• Pienet työkappaleet
• Erinomainen pinnanlaatu

DIAGRIT ® K VA
Jatkuva timanttipäällysteinen vannesahanterä ruostumattomalla selkämateriaalilla

käyttökohteet:

hyödyt:

• Lasi, grafiitti, keraamiikka, pii
• Betonimateriaalit, hiilikuituvahvisteiset muovit, sintratut materiaalit, luonnon kivi
• Pienet työkappaleet
• Erinomainen pinnanlaatu
• Voidaan sahata ilman leikkuunestettä
• Ruostumattomasta erikoisteräksestä valmistettu taustaosa estää korroosiota
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muut mitat kysyttäessä

mitat mitat mitat
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus

mm tuuma mm tuuma mm tuuma
10 x 0.50 3/8 x 0.020 27 x 0.70 1-1/16 x 0.028 50 x 0.90 2 x 0.035
13 x 0.65 1/2 x 0.025 27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 67 x 0.70 2-5/8 x 0.028
16 x 0.50 5/8 x 0.020 34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 80 x 0.90 3-1/8 x 0.035
20 x 0.50 3/4 x 0.020 41 x 0.50 1-5/8 x 0.020 80 x 1.10 3-1/8 x 0.042
20 x 0.80 3/4 x 0.032 41 x 0.80 1-5/8 x 0.032 100 x 0.90 4 x 0.035
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020 41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 100 x 1.10 4 x 0.042

mitat mitat mitat
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus

mm tuuma mm tuuma mm tuuma
13 x 0.50 1/2 x 0.020 41 x 0.50 1-5/8 x 0.020 80 x 1.10 3-1/8 x 0.042
20 x 0.50 3/4 x 0.020 41 x 0.80 1-5/8 x 0.032 100 x 1.10 4 x 0.042
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020 60 x 0.50 2-1/3 x 0.020

DIAGRIT ® S
Segmentoitu timanttivannesahanterä tasaiseen sahaustulokseen

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Silikoni, grafiitti, lasi, lasikuitu, keraamit, sintteriseokset ja luonnonkivi
• Keskikokokoisille kappaleille
• Korkea suorituskyky
• Tasainen sahauslaatu

DIAGRIT ® S VA
Segmentoitu timanttivannesahanterä ruostumattomalla selkämateriaalilla

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Silikoni, grafiitti, lasi, lasikuitu, keraamit, sintteriseokset ja luonnonkivi
• Keskikokokoisille kappaleille
• Voidaan sahata ilman leikkuunestettä
• Ruostumattomasta erikoisteräksestä valmistettu taustaosa estää korroosiota

• Korkea suorituskyky

W  I  K  U  S  T I M A N T T I V A N N E S A H A N T E R Ä T
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muut mitat kysyttäessä

mitat hammasjako T mitat hammasjako T mitat hammasjako T
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus

mm tuuma mm mm tuuma mm mm tuuma mm
10 x 0.50 3/8 x 0.020 6 27 x 0.70 1-1/16 x 0.028 30 54 x 1.10 2-1/8 x 0.042 20
13 x 0.50 1/2 x 0.020 8 27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 12 67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 30
13 x 0.65 1/2 x 0.025 8 34 x 1.10 1-3/8 x 0.042 20 80 x 1.10 3-1/8 x 0.042 12
16 x 0.50 5/8 x 0.020 8 41 x 0.50 1-5/8 x 0.020 20 100 x 0.90 4 x 0.035 12
20 x 0.80 3/4 x 0.032 8 41 x 0.80 1-5/8 x 0.032 20 100 x 1.10 4 x 0.042 12
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020 12 41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 20 100 x 1.10 4 x 0.042 30
27 x 0.70 1-1/16 x 0.028 12 50 x 0.90 2 x 0.035 20

mitat hammasjako T mitat hammasjako T mitat hammasjako T
leveys x paksuus leveys x paksuus leveys x paksuus

mm tuuma mm mm tuuma mm mm tuuma mm
13 x 0.50 1/2 x 0.020 8 41 x 0.50 1-5/8 x 0.020 20 80 x 1.10 3-1/8 x 0.042 12
20 x 0.50 3/4 x 0.020 8 41 x 0.80 1-5/8 x 0.032 20 80 x 1.10 3-1/8 x 0.042 30

DIAGRIT ® U
Segmentoitu timanttivannesahanterä suurille kappaleille

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Silikoni, grafiitti, lasi, lasikuitu, keraamit, sintteriseokset ja luonnonkivi
• Isokokoiset kappaleet
• Lastutila suurempi
• Lyhyemmät sahausajat isommille kappaleille

DIAGRIT ® U VA
Segmentoitu timanttivannesahanterä suurille kappaleille ruostumattomasta selkämateriaalista

Käyttökohteet:

Hyödyt

• Silikoni, grafiitti, lasi, lasikuitu, keraamit, sintteriseokset ja luonnonkivi
• Isokokoiset kappaleet
• Lastutila suurempi
• Lyhyemmät sahausajat isommille kappaleille
• Voidaan sahata ilman leikkuunestettä
• Ruostumattomasta erikoisteräksestä valmistettu taustaosa estää korroosiota

W  I  K  U  S  T I M A N T T I V A N N E S A H A N T E R Ä T
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• Soveltuvat yksinkertaiseen käyttöön työpajan perustoiminnoista aina
komposiittimateriaalien työstöön.

• Karkaistut hampaan kärjet ja erityisen joustava terän runko takaavat korkean
toimintavarmuuden

Myyntiyksiköt: • Toimitetaan asiakkaan terämittojen mukaan tai sitten 120 m kelana
• Maanterä liittää vannesahanterät omassa pajassaan Vantaalla yli 30 vuoden

kokemuksella

Selkäkorkeus: 5 - 25 mm

Hammasmuodot: L, S, K 
katso sivulta xx määritykset

Hammastukset: Tasahammastus: 24 - 3 (tpi) 
katso sivulta xx määritykset

Hammasharitukset: SD, WS, GS
katso sivulta xx määritykset

TYÖKALUTERÄKSISET VANNESAHANTERÄT
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S = Standardi hamamsmuoto, K = Hook - tyyppinen hammasmuoto
Katso sivulta 46 kosketuspituudet

W  I  K  U  S   T Y Ö K A L U T E R Ä K S I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T

DIAMANT
Monikäyttöinen vannesahanterä 

Käyttökohteet

Hyödyt:

• Pienet ja keskisuuret umpiaineet, putket ja profiilit
• Seostamattomat teräkset, joilla on alhainen myötölujuus, puu, 

värimetallit
• Sopii työpajakäyttöön
• Edullinen
• Erinomainen suoruus ja pinnan laatu
• Helppo hitsata

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus SD WS GS

mm tuuma 18 14 10 8 6 4 3 24 14 4
5 x 0.40 3/16 x 0.016 S S
5 x 0.65 3/16 x 0.025 S S S S
6 x 0.40 1/4 x 0.016 K
6 x 0.65 1/4 x 0.025 S S S S S, K K S K
8 x 0.65 5/16 x 0.025 S S S S S, K K S K

10 x 0.65 3/8 x 0.025 S S S S S, K K K S
13 x 0.65 1/2 x 0.025 S S S S, K S, K K S
16 x 0.50 5/8 x 0.020 S S
16 x 0.65 5/8 x 0.025 S S S, K S, K K S
16 x 0.80 5/8 x 0.032 S K K K S
20 x 0.80 3/4 x 0.032 S S K K K S
25 x 0.90 1 x 0.035 S S, K S, K S, K
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L = Skip hammasmuoto, S = Standardi hammasmuoto
Katso sivulta 46 kosketuspituudet.

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus

mm tuuma 6 4 3
8 x 0.65 5/16 x 0.025 L

10 x 0.65 3/8 x 0.025 S S, L L
13 x 0.65 1/2 x 0.025 S S, L L
16 x 0.80 5/8 x 0.032 S S L
20 x 0.80 3/4 x 0.032 S S, L L

EXTRA
Vannesahanterä yleiskäyttöön

Käyuttökohteet

Hyödyt:

• Umpiaineet, putket ja profiilit, joilla on pieni poikkileikkaus
• Seostamattomat teräkset, joissa on pienempi myötölujuus, puu, värimetallit
• Soveltuu koti- ja pienille työpajoille
• Edullinen
• Helppo hitsata

W  I  K  U  S   T Y Ö K A L U T E R Ä K S I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T
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JET
Erikoisterä komposiitti- ja kumimateriaaleille

Käyttökohteet:

Hyödyt:

• Teräkset, joiden paksuus on max 30 mm
• Komposiittimateriaalit
• Renkaat
• Jäykkä sahanterä erittäin suurta leikkuunopeutta 

varten
• Korkea lämmönkestävyys

mitat hammastus tpi
leveys x paksuus SD RL GS

mm tuuma 14 10 8 6 4
10 x 0.65 3/8 x 0.025 S 
16 x 0.80 5/8 x 0.032 S
20 x 0.80 3/4 x 0.032 S
25 x 0.90 1 x 0.035 S S S S S

W  I  K  U  S   T Y Ö K A L U T E R Ä K S I S E T  V A N N E S A H A N T E R Ä T

S = Standardi hammasmuoto
Katso sivulta 46 kosketuspituudet.
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TERÄN VALINTA

1. Teränauhan pituus
Teränauhan mitat riippuvat käytettävän 
vannesahakoneen tyypistä – sivustol-
tamme löydät interaktiivisen katsauksen 
tavallisimmista vannesahakoneista ja 
niihin soveltuvista WIKUS-vannesahan-
terien mitoista: www.wikus.com

2. Teränauhan leveys
• Vaakavannesahat: nauhan leveys

määritelty valmistajan toimesta
• Pystyvannesahat: nauhan leveyden

suurempi vaihtelu mahdollista; ks.
valmistajan antamat tiedot

• Teränauhan leveys: mitä suurempi
nauhan leveys sitä tukevampi terä-
nauha

• Muotoon leikkaus: pienin leikkaussäde
rajaa teränauhan leveyden

3.. Terämateriaali
WIKUS tarjoaa valittavaksi neljä päävali-
koimaa terämateriaaleja:
• Bimetalli (HSS)
• Kovametalli
• Timantti
• Työkaluteräs
Terämateriaalin valinnassa tärkein tekijä on
leikattavan materiaalin lastuttavuus.

4.. Hammasjako
Tärkein hammasjaon valintaparametri 
on teränauhan kosketuspituus työkap-
paleeseen. Myös sahattava materiaali 
ja käytetyn teränauhan tyyppi ovat 
tärkeitä optimaalisen hammasjaon 
valintaperusteita.
Eri WIKUS-tuotteiden taulukoista löydät 
kosketuspituuksien ala- ja ylärajat. Seu-
raavassa annamme suosittelemamme 
hammasjaot. Viereisen taulukon tarkoi-
tuksena on määritellä umpimateriaalin 
sahaukseen soveltuva hammasjako 
tasaisella hammasjaolla.

Putkia sahattaessa ovat ulkohalkai-
sija ja seinämän paksuus tärkeimmät 
oikean hammasjaon valintaperusteet. 
Suosituksemme löydät vastakkaisesta 
taulukosta.

5.. Hammasmuo
Yhdistämällä optimaalisesti eri hammas-
muodot ja terämateriaalit sekä teränau-
han mitat saavutetaan mitä parhaimmat
lastuamistulokset

6.. Haritusmall
Ks. yksityiskohtainen kuvaus seuraavalla
sivulla

Tasainen 
hammasjako

Kosketuspituus  
(mm)

ZpZ

24 6

18 10

14 15

10 15 30

8 30 50

6 50 80

4 80 120

3 120 200

2 200 400

1,25 300 800
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s
Putkien sahaus

Putken ulkohalkaisija (mm) / Hammasjako (Tz) TPI-arvona

mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1500

2 14 14 14 14 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8

3 14 14 10-14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6

4 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4

5 14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4

6 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4

8 14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3

10 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3

12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3

15 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

20 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

30 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2

50 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2

75 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2

100 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2

150 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,0-1,4 1,0-1,4 1,0-1,4

200 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,0-1,4 1,0-1,4 1,0-1,4 0,75-1,25

250 1,4-2 1,0-1,4 1,0-1,4 1,0-1,4 0,75-1,25 0,75-1,25

300 1,0-1,4 1,0-1,4 0,75-1,25 0,75-1,25 0,75-1,25

350 1,0-1,4 0,75-1,25 0,75-1,25 0,7-1,0

400 0,75-1,25 0,75-1,25 0,7-1,0

450 0,7-1,0 0,7-1,0

500 0,7-1,0

s=seinämän paksuus
Mikäli sahataan kahta tai useampaa vierekkäistä putkea, taulukkoa käytetään 
ottaen huomioon kaksinkertainen seinämän paksuus (s).
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mit kleinem 
Pömpel an der
Spitze ;)

mit kleinem 
Pömpel an der
Spitze ;)

HAMMASMUODOT

Tasaväli-hammasmuoto L Standardi-hammasmuoto S

Rintakulma: 0 °, käytetään: Spanwinkel: 0°, für:

• Pehmeille materiaaleille (alumiini ja puu),
vain työkaluteräksisessä valikoimassa

• Lyhytlastuisille materiaaleille
• Korkeahiilisille teräksille
• Työkaluteräkselle ja valuraudalle
• Läpileikkaukseltaan pienille työkappaleille
• Ohutseinämäisille profiileille

Profiilihammas P Hook-tyyppinen hammas K

Positiivinen Positiivinen

Rintakulma: positiivinen, käytetään: Rintakulma: positiivinen, käytetään:

• Ontoille ja kulmaprofiileille
• Teräspalkeille
• Nippu- ja kerrossahaukseen
• Tärinäalttiiseen sahaukseen

• Yleiskäyttöön
• Ei-rautametalleille ja teräksille
• Profiileille ja umpimateriaalille

HV-tyyppinen hammas VA-tyyppinen hammas

Positiivinen Erityisen positiivinen

Positiivinen rintakulma ja määrätty hampai-
den ero, käytetään:

Erityisen positiivinen rintakulma ja määrätty-
hampaiden ero, käytetään:

• Korkeatehoiseen lastuamiseen
• Umpimateriaalille
• Lyhytlastuisille materiaaleille
• Lämpökäsitellyille teräksille

• Korkeatehoiseen lastuamiseen
• Umpimateriaalille
• Pitkälastuisille materiaaleille
• Ruosteen- ja haponkestäville teräksille
• Superseoksille

Trapetsihammas T TSN-hammasmuoto (trapetsihammas)

Terän geometria puolisuunnikkaan 
muotoinen

Negatiivinen

Rintakulma: positiivinen, käytetään: Negatiivinen rintakulma, käytetään erityisesti:

• Korkeatehoiseen lastuamiseen
• Parhaan pinnanlaadun saavuttamiseen

• Pintakarkaistuille tangoille
• Karkaistulle teräkselle arvoon 62 HRC

saakka, kovalle mangaaniteräkselle, ko-
vakromatuille työkappaleille

• Halkaisija max. 300 mm
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HARITUSMALLIT

Harituksella, joka tarkoittaa hampaiden taivuttamista vuoroin terärungon vasemmalle ja oikealle puolel-
le, saadaan aikaan sahausrako.

Standardiharitus (SD) Ryhmittäinen haritus (GS)

Hammastussarja

Soveltuu yleiskäyttöön 5 mm:n leikkauspak-
suudesta alkaen teräkselle, valuille ja koville 
ei-rautametalleille
Tasainen hammasjako: haritusjärjestys vasen/oi-
kea/suora. Vaihtuva hammasjako: jokaista sarjaa 
kohti ainakin yksi harittamaton hammas, muut 
sarjan hampaat toistuvasti haritettu vasemmalle/
oikealle tai päinvastaisessa järjestyksessä.

Hammasjakoalueella 4-18 TPI saavutetaan 
parempi pinnanlaatu käyttämällä vannesa-
hanterän ryhmittäistä haritusta.

Aaltomainen haritus (WS)

Max. 5 mm paksuisille materiaaleille, kuten 
pellille, ohutseinämäisille putkille ja profiileille 
suosittelemme aaltomaista haritusta.

HAMMASJAKO (Tz )

Hammasjako tarkoittaa hampaiden määrää tuumaa kohti (TPI). 1 tuuma on 25,4 mm.

Erotetaan tasainen hammasjako yhdenmukaisella hammasvälillä, esim. 2 TPI, ja saman hammassar-
jan sisällä vaihteleva hammasjako vaihtuvalla hammasvälillä. 

Vaihtelevilla hammasjaoilla, esim. 2-3 TPI, on kaksi ominaista lukua: 2 TPI on hammassarjan max. 
hammasväli ja 3 TPI on sen min. hammasväli.

Tasainen Vaihteleva

Hammastussarja

Min. Max.
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TERIEN SISÄÄNAJO

Terävät leikkaussärmät erittäin pienellä särmän säteellä ovat tehokkaan leikkaussuorituksen ja pitkien käyttöaikojen parhaat 
edellytykset. Ne voidaan taata terien oikealla sisäänajolla, ks. kuvat ylhäällä:

1. Uusi leikkaussärmä erittäin pienellä särmän säteellä
2. Oikealla sisäänajolla saavutettu optimaalinen leikkaussärmä
3. Vääränlainen sisäänajo aiheuttaa leikkaussärmän mikrosäröytymistä.

Ennen ensimmäistä käyttöä:
• Teränauhan kiristyksen tulisi olla n. 300 N/mm²
• Tarkista ja korjaa leikkuunesteen öljypitoisuus manuaalisella refraktometrillä
• Leikkuunesteen suositellun öljypitoisuuden löydät sahausdatalaskimesta tai ParaMaster® 4.0 -ohjelmasta

BIMETALLI- VANNESAHANTERÄT KOVAMETALLISET VANNESAHANTERÄT

• Oikea sahaus- ja syöttönopeus valitaan (esim. WIKUS
bimetalli-sahausdatalaskimella) sahattavan materiaalin ja sen
mittojen perusteella.

• Tärkeää: Uuden teränauhan ensikäyttö n. 100 % sahausno-
peudella (m/min) ja n. 50 % syöttönopeudella (mm/min)

• Oikea sahaus- ja syöttönopeus valitaan (esim. WIKUS
bimetalli-sahausdatalaskimella) sahattavan materiaalin ja
sen mittojen perusteella.

• Tärkeää: Uuden terän ensikäyttö n. 75 % sahausnopeudella
(m/min) ja n. 50 % syöttönopeudella (mm/min)

• Erittäin tärkeää: Uusilla terillä saattaa olla taipumusta
tärinään ja värinänomaiseen meluun. Asia ratkaistaan las-
kemalla sahausnopeutta (m/min) vielä hiukan.

• Kun kyseessä ovat pienet työkappaleet, sisäänajo suoritetaan lastuamalla n. 300 cm² materiaalia.
• Kun kyseessä ovat suuret työkappaleet, suosittelemme n. 15 minuutin sisäänajoa.
• Sisäänajon jälkeen sahausnopeus (m/min) nostetaan vähitellen määriteltyyn nopeuteen ja sen jälkeen syöttönopeus

(mm/min) nostetaan  asteittain aiemmin määriteltyyn arvoon.

WIKUS-yhtiön kehittämät sahausdatalaskimet tarjoavat käytännön apua bimetalli- ja kovametalliterien käytössä. 
Vaihtoehtoisesti voit käyttää online-sahausdataohjelmaa ParaMaster® 4.0, joka tarjoaa paljon erilaisia toimintoja. 
Käyttöliittymä on suomenkielinen. Lisätietoja sivulla 5 tai suoraan verkkosivuston www.paramaster.de kautta.
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Innovative precision tools 
designed and manufactured 

in Spangenberg, Germany

Maanterä maahantuo ja varastoi Wikus vannesahanterät Suomessa. 
Meiltä saat kaikki laadut ja hammastukset nopealla toimituksella. 
Liitämme vannesahanterät omassa pajassamme Vantaalla, joten 
voimme taata teille terät 1-2 päivän toimitusajalla. Toimitamme myös 
muut tarvikkeet ja leikkuunesteet sahoihin sekä myös myymme 
Cosen vannesahoja Suomessa. Ota yhteyttä sahausasioissa 
Maanterään!




