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Gesac tyokalut vahvistaa

Maanteran tuotevalikoimaa

I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALUT

Vuoden 2018 aikana olemme lanseeranneet Gesac - lastuavien tydkaluvalmistajaa
Suomen markkinoille. Ruotsalainen sisaryhtiomme, Edeco AB, aloitti lanseerauksen jo
vuonna 2016 menestyksekkaasti ja ndin ollen meilla on paljon informaatiota Gesacin
tyokalujen soveltuvuudesta pohjoismaisen metalliteollisuuden tarpeisiin. Olemme
testanneet Gesacin sorvaus- ja jyrsintyokaluja kymmenissa asiakkaissamme ja tulokset
ovat olleet hyvin positiivisia. Tassa julkaisussa esittelemme kaikki yleisimmin kdytetyt
sorvausterapalat. ISO-normin mukaisten terdapalojen lisdksi Gesac valmistaa myos
asiakkaalle raataloityja kovametalliterapaloja. Lisdtietoja saatte paikalliselta Maanteran
aluemyyjalta tai sorvauksen tuotepaallikoltamme.

Laatu muodostaa Maanteran toiminnan kulmakiven. Haluamme tarjota asiakkaillemme tydkaluja, jotka
tayttavat vaativan tydstamisen ja tehokkaiden prosessien vaatimukset kaikkiin valmistusvaiheisiin ja

menetelmiin.

Yhteistyd GESACin kanssa tuo kdayttoomme kovametallityékalujen valikoiman, joka tayttaa vaativimmatkin

tarpeet. Se on pitkdaan odotettu lisays, joka tayttaa korkeimmat laatu- ja tuotantotehokkuusvaatimukset.

Valikoima sisaltda 1ISO-normin mukaisia sorvausterdpaloja, joiden geometriat on suunniteltu soveltumaan
useimmille materiaaleille. Gesacin tuotetarjooma sisaltdd myds monipuolisia jyrsintyokaluja, U-poria ja

tayskovametalliporia.

‘ Kovametalliterapalat sorvaukseen

Laaja sorvausterapala valikoima on vakuuttanut useat
asiakkaamme testeissa.

Valikoima kasittaa ISO-normin mukaiset sorvausteradpalat seka
niiden pitimet.

GESACin kehityssuunnitelmat ja investoinnit ovat hyvin
vaikuttavia. Tuotekehitys tuo kiihtyvalld nopeudella uusia
tyokaluja markkinoille!

‘ Kovametalliterapalat jyrsintaan

GESACin tyokaluvalikoima sisaltaa myos
mielenkiintoisen valikoiman jyrsinterapaloja ja -runkoja.

GESACilla on useita innovatiivisia ja ja patentoituja
jyrsintuoteratkaisuja, jotka asettavat yrityksen
tyokaluvalmistajien ehdottomaan karkeen. Valikoima sisaltdaa
tuotteita taso-, kulma-, ura-, ja profiilijyrsimiin.
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Lu otettavat

Kokonaisvaltainen arvoketju

GESAC on perustamisestaan vuodesta 1989 lahtien rakentanut arvoketjun, joka

ulottuu volframi- ja kovametallipulverin louhimisesta omista kaivoksista sintrattujen

kovametallituotteiden huipputeknisten teollisuustydkalujen valmistukseen. GESAC on valmistaa vuosittain yhteensa yli 10

kiinalainen valmistaja, jonka kasvuvauhti on alansa nopeinta. miljoonaa tydkalua, minka ansiosta

GESAC on maailman suurimpia L L
|

|
tybkaluyvalmistajia.

MY i A0 Sorvaus- ja Jyrsmterapalat

- GESAC vaImlstaa vuochtam 50000 000 kovametalllpalaa =

VOIfra mikaiVOkSEt ja 100 000 pidinta. Kattava valikoima kasittaa tyokaluja

sorvaukseen, jyrsintdan ja vaihtopalapokaukseen.

. - Tuotekehitys lanseeraa paIJon uusia geometr|0|ta ja
GESACin omat volframikaivokset

] pinnoitelaatuja vu05|tta|n ‘ J J
muodostavat 30 prosenttia ‘

maailmantuotannosta.

Kovametallipulveri | N N =y .

Kovametalli koostuu yleensa kovasta volframikarbidista ja

PCBN/PCD sorvausterapalat

—Vuotwnen tuotantokapasnteettl on 100 OOO

sidosmetallina toimivasta koboltista. Lopputuotteen

tarkoitus maarittad, mita muita karbideja ja metalleja

- . . boorinitridi terapalaa minka vuoks PCBN/PCD on
kovametalliin lisdtdan. GESAC kuuluu johtaviin

GESACin tarkeimpia tuo’tealuelta N\(kyalkalset
kovametallipulverien kehittajiin ja valmistajiin.
tuotantomenetelmat ja tlukka Iaadunvalvonta takaavat

orkean ja vakaan laatutason.

Sintrattu kovametalli

Kovametalli valmistetaan pulverimetallurgialla. Valmistusaineet
rakeistetaan ja sekoitetaan kovametallijauheeksi. Jauhe puristetaan
ja sintrataan tyhjiossa halutun rakenteen mukaiseksi. Gesacin

valikoimassa on paljon erilaisia kulutuskovametalliaihioita ja -paloja.
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KOVAMETALLITERAPALAT SORVAUKSEEN

Saatavana useilla erilaisilla
lastunmurtajilla

Sarjat sisaltavat teria eri
materiaaleilla ja pinnoitteilla.

Laaja teranpitimien valikoima

Valmistetaan aina uudesta
kovametallipulverista
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Kovametalliterapalat sorvaukseen

n Terékselle

Lastunmurtaja

Valuraudalle M Ruostumattomalle Superseoksille Alumiinille

NEGATIIVISET KOVAMETALLITERAPALAT

Kuvaus

Kayttd

QH

QH-lastunmurtaja soveltuu teraksen ja valuraudan rouhintaan. Terd on yksipuolinen, ja
sen lastunmurtajan muotoilu pienentaa lastuamisvoimia.

QR

S

QR-lastunmurtaja soveltuu terdksen ja valuraudan rouhintaan. Tera on kaksipuolinen,
ja sen geometria takaa erinomaisen lastunmuodostuksen suurella lastunpaksuudella.

QM - QM-lastunmurtaja soveltuu teraksen keskiraskaaseen tyostoon. Terd on kaksipuolinen, ja E
sen geometria takaa erinomaisen lastunmuodostuksen keskisuurella leikkaussyvyydella.
QF ‘o QF-lastunmurtaja soveltuu teraksen viimeistelysorvaukseen. Terd on kaksipuolinen, ja
N~

sen geometria takaa erinomaisen lastunhallinnan ja hyvan pinnanlaadun.

SV

>

SV-lastunmurtaja soveltuu keskiraskaaseen teraksen sorvaukseen ja epavakaisiin
olosuhteisiin.

GF

>

|
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GF-lastunmurtaja soveltuu teraksen viimeistelysorvaukseen. Tera on kaksipuolinen, ja
sen geometria takaa erinomaisen lastunmuodostuksen pienelld leikkaussyvyydella.

GM

GM-lastunmurtaja soveltuu terdksen keskiraskaaseen sorvaukseen. Vahva leikkuusarma.

HK

HK-lastunmurtaja soveltuu valuraudan raskaaseen sorvaukseen. Vahva leikkuusarma ja
laaja lastunmurtoalue.

UK

UK-lastunmurtajat on suunniteltu valuraudan keskiraskaaseen sorvaukseen. Terd on
kaksipuolinen, ja sen geometria soveltuu erinomaisesti yleiskayttoon.

NONE

llman lastunmurtajaa. Vahva terad hakkaavaan sorvaukseen.

SM

SM-lastunmurtaja on tarkoitettu ruostumattoman teraksen keskiraskaaseen sorvaukseen.

Terd on kaksipuolinen.

SF

SF-lastunmurtaja on tarkoitettu ruostumattomien ja kuumanlujien superseosten
sorvaukseen. Terd on kaksipuolinen, ja sen geometria takaa pienet lastuamisvoimat.

LM

LM-murtaja soveltuu ruostumattoman teraksen keskiraskaaseen sorvaukseen.

LR

- RN -] JLE

LR-lastunmurtaja soveltuu ruostumattoman terdksen raskaaseen rouhintaan.

POSITIIVISET KOVAMETALLITERAPALAT

GP

GP-lastunmurtajat 5/7/11 asteen paastokulmalla. Laaja kdyttéalue geometrialla, joka
soveltuu terdksen, ruostumattoman terdksen tai valuraudan tydstéén. Erinomainen
lastunhallinta alle 1 mm:n lastunpaksuudessa.

AL

AL-lastunmurtaja alumiinin tyéstoon.
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n Lastunmurtajat ja kovametallilaadut terikselle [d Lastunmurtajat ja kovametallilaadut valuraudalle

Raskas rouhinta

Raskas rouhinta

m_./@ _.@

8
V' N
- 7
B € 6
E° E
2 2
n i 5
2 ° 2
2 2
3 =)
g g
x 4
BN g 3
2 1 2
1 1
2 >
01 02 03 04 05 06 O _ R
Syétto f (mm/kierros) ' VI imel Ste Iy Syl (iniL e 1)

Kovametalliteralaadut

Kovametalliteralaadut

3 : TP ke
GK1115 GK1120
Paras valinta valuraudan Paras valinta valuraudan kevyeen
viimeistelyyn tai keskiraskaaseen tai keskiraskaaseen tydstéén
tydstoon hyvissa tai keskivaikeissa hyvissa olosuhteissa. CVD-
R s R T EANSETR ; e olosuhteissa. CVD-pinnoitettu. pinnoitettu.
Pinnoitettu kovametalli Cermet

GP1115 GP1225 GP1135 GP3125 GPI91TF

Paras valinta terdksen Paras valinta terdksen Paras valinta teraksen PVD-pinnoitettu terd Cermet-terapalalaatu. Sopii

viimeistely- tai raskaaseen tyostoon raskaaseen tai terdksen raskaaseen teraksille, ruostumattomille

puoliviimeistelysorva- normaaleissa olosuhteissa. keskiraskaaseen rouhintaan normaaleissa teraksille sek valuraudalle.

ukseen hyvissa CVD-pinnoitettu. rouhintaan. CVD- olosuhteissa. Viimeistelyyn ja

olosuhteissa. CVD- pinnoitettu. viliviimeistelyyn. Voidaan GK1125 GK1130

pinnoitettu. kayttaa vain stabiileissa Paras valinta valuraudan Paras valinta valuraudan

olosuhteissa. keskiraskaaseen tai raskaaseen raskaaseen rouhintaan vaikeissa

rouhintaan vaikeissa olosuhteissa. olosuhteissa. CVD-pinnoitettu.
CVD-pinnoitettu.
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M E Lastunmurtajat ja kovametallilaadut
ruostumattomille teriksille ja superseoksille

M-sarja .
@ Raskas rouhinta
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@ Viimeistely

Kovametalliterdlaadut

GM1125 GM3225 GM3215

Paras valinta Paras valinta Paras valinta
ruostumattoman terdksen  ruostumattoman terdksen ruostumattoman terdksen
viimeistelyyn tai keskiraskaaseen tai viimeistelyyn tai
puolikarkeaan tydstoén raskaaseen sorvaukseen véliviimeistelyyn. PVD
hyvissa ja keskivaikeissa PVD-pinnoitettu. pinnoitettu.

olosuhteissa. CVD-

pinnoitettu.

Sorvausterapaloista
saatavana kaikki

tyypillisimmat
terageometriat. /@x

Sorvausterapalojen lisaksi
Gesac valmistaa myos
sorvausteranpitimia.
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. Lastunmurtajat ja kovametallilaadut alumiinille

Paras valinta alumiinin ja
kupariseosten viimeistely- tai
karkeaan tyostdon hyvissa tai
keskivaikeissa olosuhteissa.

Evid

GP-sarja

3,0

2,5

2,0

1,5

1,0

Leikkaussyvyys Ap (mm)

0,5

0 0,1 0,2 0,3

Syotté f (mm/kierros)
MM-sarja PR

Kaytetdan keskiraskaaseen sorvaukseen, terdkselle ja
ruostumattomille materiaaliaaleille. Terdpalan materiaaliksi on
saatavana neljaa kovametallilaatua.

Edut: Erittdin kevyt leikkaus. Jattaa
2 erittdin hyvan pinnan.
‘ ———— e~
./ \ Kaksoiskallistus: Vahva seka terava ja
< \ siten pitkdikainen.
S 4

Lastunmurtaja: Calabash-malli.

Suuri lastunmurtoala ja erittdin
kestava.

P Viimeistelysorvaus GP1115\GP91TF

Keskiraskas sorvaus GP1225\GP3125
M Keskiraskas sorvaus GM1125\GM3225
K Viimeistelysorvaus GK1115

KM-sarja P K]

Soveltuu valuraudalle ja terdkselle. Terdpala on saatavilla kahdella eri
kovametallilaadulla.

Vakaa ja vahva leikkuureuna: Estaa

lohkeilua hakkaavassa tydstossa.
Muuttuva paastokulma ja hyva lastutila
vahentavat terdn karjen kuormitusta ja
pidentaa kayttoikaa.
Suuri uraleveys ja matala urasyvyys
soveltuvat hyvin terdksen keskikarkeaan tai
karkeaan tydstoon. Soveltuu myos

valuraudan viimeistelyyn tai
puoliviimeistelyyn.
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BOORINITRIDI TERAPALAT SORVAUKSEEN

PCBN terapalasarjat

BOORINITRIDI TERAPALAT SORVAUKSEEN

Gesacin vuotuinen tuotantokapasiteetti on 100 000 boorinitridi

.. . .. g q o~ . 900 q ) juotettu PCBN .. E ialla
terdpalaa, minka vuoksi PCBN/PCD on GESACin tarkeimpia Tuotesarjat juotettu PCBN FA . Téys PCBN Tays PCBN reialla
tuotealueita. Nykyaikaiset tuotantomenetelmat ja tiukka valvonta _
takaavat korkean ja vakaan laatutason. Testeissa suomalaisessa M A - . .‘ A

. o _ — A - =
teollisuudessa olemme saavuttaneet merkittavia kustannussaastoja ﬁ d A b
I
PCBN - paloilla. =
o I v’ viimeistely v’ viimeistely
s e v
Kadyttokohteet v C:ﬁ;‘;’ge'smly j V|“||r.ne.3.|ste.lyt | v’ viliviimeistely v' viliviimeistely
Yy valivilmeistely v rouhinta v rouhinta
lastun paksuus < 0.5mm < 2mm ~10mm ~3mm
sitkeys * %k Kk * % % * %k %k * * % Kk k
kulutuskestavyys * % %k * * * %k * * Kk % k * %k k k
PCBN terapalasarjat - palamuodot ja laadut
Tyyppi Hyodyt Rhombic 80° Rhombic 55° Square 90° Triangle 60° Rhombic 35° Trigon 80° Round 360°
Parempi tarkkuus j -y N b ] = ;
’. arem_pl aul' uus ja ‘ -
P Laags valkcim paloi D | e bt | |
Juotettu * Pienempi PCBN-karki
saastad tilaa CNGA DNGA TNGA VNGA WNGA
* Parempi iskun kestavyys, . . ‘ .
soveltuu hakkaavaan
tdys-CBN tybstoon
* Kaksipuoleinen, lisaa
leikkaussarmia
* Sopii rouhintaan suurella CNGN SNGN WNGN RNGN
lastunpaksuudella
« Lisaa leikkaussarmig
molempia puolia voi ;an L *
kéyltté;yél:térlnisee: y - £} 9 E Y n P -
2o | romusmmsmonams | (| el [t | B
« Korkeampi suorituskyky
* Parantaa sorvauksen CNGA DNGA TNGA VNGA WNGA
tehokkuutta
* Hakkaavaan ty6stoon
* Parempi iskun kestavyys,
soveltuu hakkaavaan . A D
tydstdon
tays-CBN * Kaksipuoleinen, lisaa
reialla leikkaussarmia
« Sopii rouhintaan suurella
lastunpaksuudella CNGN TNGN WNGN
« Sitked hakkaavaan ty6sto6n
* Soveltuu vaikeisiin
olosuhteisiin




GESAC I”I- Maanteré l”/- Maanl:gra

METALLITEOLLISUUDEN TYOKALU

Gesac - sorvaustyokalut Gesac - sorvaustyokalut

H PCBN sorvausterdpalat karkaistulle terdkselle - tyostéalueet H Pinnoitetut Tays-PCBN sorvausterdpalat karkaistulle

terdkselle
300} 3 } | | 300} i f f :
; i 0 y i ‘ ‘ ‘ BHC115P hyviin olosuhteisiin
BHC115P
~ 250 - 250
£ g 300
i P E
- 200} BHC125P T 200 ~ gl [preuse
s > £
[BHN105S g
BHC120S S - BHC125P
150 BHC135P ! 150 2 200 .
— BHC1355 i BHC125Pyleiskayttdon
BHN11{P ) ! 150 BHC135P |
100 ' I' = = BHN125P ] ! 100 BN e
. ] i 0 | —= 1
S . i ; 100 — BHN125P
! | IlBHNlSSP ) % ; ek e
50 | 3 | b 50 | ! : : : s F : 3
0 HO H1 H2 H3 0 HO H1 H2 H3 0 HO5 H15 H25 H35
helppo tyosto hakkaava ty6std helppo tydsto hakkaava tydstd helppo tydstd hakkaava ty6sto
BHC135P hakkaavaan sorvaukseen
Pinnoitetut PCBN palat karkaistuille terdksille 2-puoleiset pinnoitetut PCBN palat karkaistuille teraksille

Boorinitridi sorvausterapaloja

tyostoalueet saatavana myds positiivisella
terageometrialla ja wiper-
geometrialla.

1200 |- 1200 |- 3 : 3 3
) BKN115S '\ ; ; ; . .
oo e - 1 ‘ 3 3 Gesac tuotevalikoimassa
R ! B ‘ BKN1255 ‘ . . L.
= il R | laadukkaita ISO-normin mukaisia
£ R ; ! £ : .. e e
E® | g ™ | sorvausteranpitimia.
e 1’ :
>
wo |

LBKCWP ohjelman jyrsintydkaluja ja
kovametalliporia. Kysy lisaa
asiantuntijoiltamme!

=T i i i i 800 1 BKN135S ‘ . . .
‘ ‘ ‘ ! Gesac tarjoaa myos laajan
( ] ' hakkaava

200 - ! ! ! 3 200 |

0 K05 K15 K25 K35 0 K05 K15 K25 K35
helppo tydstd hakkaava tydstd helppo ty6sto hakkaava tyosto

1-puoleiset PCBN palat valuraudalle 2-puoleiset PCBN palat valuraudalle
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Oy Maantera Ab on metalliteollisuudessa kaytettavia tyokaluja ja tuotantokoneita maahantuova yritys.
Tarjoamme alan yrityksille kattavan kokonaispalvelun seka parhaat mahdolliset tekniset ratkaisut
moninaisiin tydstotarpeisiin.

Tuomme maahan mm. vanne- ja pyoOrosahoja, varastojarjestelmid, nostureita, teollisuuspesukoneita,
rummutuskoneita ja taivutuskoneita sekda konepajan ilmansuodatinjarjestelmia. Tyokalujarjestelmien
erikoisosaamistamme ovat metalli- ja konepajateollisuudessa kadytettavat pora-, kierre-, jyrsinta-, sorvaus-,
kalvinta-, avarrus-, sahaus-, hionta-, harjaus- ja hoonaustyokalut.

Tietotaito tdydessa terdssa

Tavoitteemme on nostaa asiakkaiden tuottavuutta ja kilpailukykya laadukkailla tyokaluilla seka
menetelmilld. Siind meita auttaa vuosikymmenien aikana hankittu tekninen tietotaito ja kokemus seka
toimittajien vankka ja osaava tuotekehitys. Toimitamme tydkalut nopeasti ja luotettavasti kaikkialle
Suomeen. Lisaksi tarjoamme mitoituspalvelun ja vahvan teknisen tuen.

Oy Maantera Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu tana paivana ruotsalaiseen Indutrade Ab -
konserniin. Konserniin kuuluu yli 200 yhtiota 28 eri maassa. Indutrade Ab tyollistaa yli 5000 teollisuuden
ammattilaista.

Maanteran toimisto ja varasto sijaitsee Vantaalla ja aluemyyntimme Vantaalla, Vaasassa, Tampereella,
Kuopiossa ja Jyvaskyldassa. Ota Maanteraan yhteytta tyokaluihin ja tuotantokoneisiin liittyvissa asioissal
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PL 70 - 01511 Vantaa
Puh. 029 006 130 * maantera@maantera.fi
www.maantera.fi
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